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 T۳۵۹و  T۳۴۹  مدلهای بیلر راهنمای :کتاب نام

 ناشر: شرکت کمباین سازی ایران
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 ۳۶ اشکال سوزنها موارد ۲ ایمنی

 اتصال تراکتور به دستگاه
۳ 

معایب و رفع اشکال مربوط به  انتقال 

 نیرو به دستگاه

۳۶ 

 ۳۸ قرار گرفتن سوزنها در جایگاه خود ۶ آماده سازی دستگاه پرس علوفه

 ۳۹ تنظیم و همزمانی کار دستگاه ۱۰ نحوه کار با دستگاه پرس علوفه

 ۴۱ تنظیم خورشیدی کنترل ۱۲ زنچگونگی کار قسمت گره

 ۴۲ گیره ایمنی ۱۴ های اطمینانبستن پیچ

 ۴۳ زنترمز محرک گره ۱۴ های تراکم اولیهانگشتی

 ۴۴ تنظیم سوزنها ۱۵ تنظیم کشش نخ

 ۴۶ تنظیم صفحات نگهدارنده نخ ۱۶ تنظیم چنگگ تغذیه

 ۴۷ زبانه راهنما و تنظیمات آن  ۱۶ تنظیم طول بسته

 ۴۸ تنظیم بازوی برش ۱۷ تنظیم وزن بسته

  تعویض زبانه و تیغه برش ۱۸ تنظیم ارتفاع بالابر

 ۵۰ های نختنظیم صفحه ۱۹ لوازم و قطعات قابل نصب

 ۵۱ زنهای گرهتنظیم دنده ۲۰ روغنکاری و نگهداری دستگاه

 ۵۲ زنتنظیم قلاب گره ۲۷ زنمعایب و رفع اشکال گره

 ۵۳ کلاچ لغزندهتنظیم   معایب و رفع اشکال وزن و 

 ۵۴ تنظیم بالابر ۳۴ هاشکل بسته

 ۵۵ تنظیمات مربوط به زنجیرها ۳۵ معایب مربوط به بالابر

 ۵۶ تنظیمات پیستون تراکم  رفع اشکالات و معایب ورود علوفه

 ۷۴ نگهداری دستگاه ۳۵ به مجرای تراکم

 ۷۵ های ایمنی و هشدار برچسب ۳۶ های اطمینانموارد اشکال پیچ

 ۷۶ مشخصات دستگاه  
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 گفتار و تذکرات مهمپیش

 

به منظور استفاده در موارد کشاورزی طراحی شده، هر گونه استفاده دیگر که مخالف  )پرس علوفه )مکعبی شکل - ۱

طرح و کار پیش بینی شده برای این ماشین باشد ، اشکال و خطر پیش آمده در این خصوص مورد قبول سازنده نخواهد 

 بود. 

رد این دستگاه، عامل مهمی از طرف بینی شده در موبا در نظر گرفتن شرایط دقیق کار، مواقع سرویس و تعمیرات پیش

  .آیدسازنده به شمار می

سرویس و تعمیرات و کار با دستگاه پرس علوفه مکعبی شکل بایستی توسط افرادی که آشنائی کامل با مشخصات 

 دستگاه، همچنین اصول ایمنی داشته باشند انجام شود. 

و مقرارت رانندگی در جاده ها را رعایت نمود. هرگونه همیشه هنگام کار و یا جابجائی دستگاه بایستی اصول ایمنی 

بینی شده. خارج و مورد قبول سازنده تغییرات بدون اجازه سازنده، دستگاه را از حالت گارانتی و ضمانت، در موارد پیش

 .نخواهد بود

 

 ایمنی: -۲ 

راهنما با این علامت مشخص باشد، هرگونه مطلبی که در این کتاب احتیاط این علامت به مفهوم ایمنی می=  

نماید. متن و موضوع را به دقت مطالعه فرمائید. قبل از کار با شده احتمال خطر برای موضوع مورد نظر را یاد آوری می

 .این دستگاه کتاب راهنما را مطالعه و موارد احتیاط را در نظر بگیرید

 .دباشمی (میلی متر ،سانتی متر ،اساس سیستم متریک )مترهای داده شده در این کتاب راهنما بر اندازه :اندازه ها -۳

باشد سمت که سمت دید شما در جهت حرکت دستگاه رو به جلو( دستگاه: در صورتی سمت راست و چپ جهت: -۴

 . باشداشد سمت چپ و راست دستگاه متناسب با دست چپ و راست شما میب
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 ایمنی

 

 

 قبل از کار با دستگاه:

 های ایمنی کتاب راهنما را به دقت مطالعه و علائم ایمنی روی دستگاه را به خاطر بسپارید.بخشموارد و  -۱

 اشتیا متفرقه را از داخل دستگاه خارج کنید. -۲

 درپوش و حفاظ های دستگاه، مطمئن و در جای خود باشند. -۳

 قسمت های کنترل کننده را به یاد داشته باشید. -۴

 

 

 

 حفاظت شنوایی:

تواند حس شنوایی را کاهش صداهای ایجاد شده به صورت ممتد توسط دستگاه می

 دهد.

ا قطعات کوچک پنبه یدر اینگونه موارد استفاده از وسائل مناسب مانند گوشی 

 فشرده مؤثر خواهد بود.

 

 

 اطمینان هنگام سرویس

 تراکتور:قبل از سرویس، تنظیم ، خارج کردن اشیاء متفرقه و یا اتصال دستگاه به 

 شفت عقب تراکتور را از حرکت باز دارید. -۱

 موتور تراکتور را خاموش نمائید. -۲

 منتظر شوید تا قسمت های متحرک دستگاه پرس علوفه از حرکت بایستد. -۳

 

 

 

 

 ایمنی تایرها

هنگام نصب و جازدن ، از لاستیک های نوع مرغوب استفاده و اندازه 

 های آنها درست باشد.

 دستورات کتاب راهنما جهت تنظیم فشار باد توجه شود.به 
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 ایمنی راننده: 

از دستگاه به عنوان وسیله نقلیه استفاده نشود. هنگام کار باید حفاظ ها در 

 جای خود نصب شده باشند.

 برای جلوگیری از سانحه از لباس های معمولی هنگام کار استفاده نکنید.

 در مواقع کار دستگاه خودداری شود.زن از دست زدن به سیستم گره

زن، نخها و کانال خروجی مواد و همچنین از دست زدن به سیستم گره

 یز خودداری نمائید.نکشیدن مواد از داخل دهانه ورودی هنگام کار دستگاه 

 از دست زدن به فلایویل و سیستم مارپیچ در هنگام کار خودداری نمائید.

 

 

 ایمنی حمل و نقل
 

کیلومتر در ساعت باشد. در صورت عبور از  ۲۵تراکتور در هنگام کشیدن و جابجایی دستگاه نباید بیش از سرعت 

هائی که مورد استفاده سایر وسائط نقلیه می باشد حتما از چراغها و وسائل اعلام خطر مناسب استفاده شود و جاده

 شبرنگ دستگاه سالم و تمیز باشد.

 حه عقب کانال خروجی را در بالا ببندید و بالابر را در بالاترین نقطه قرار دهید.در مواقع جابجایی دستگاه، صف

  
 

 محور اتصال

 موارد زیر را بازرسی و از کار آنها اطمینان حاصل نمائید:

 محور انتقال نیروی دستگاه، شفت عقب تراکتور و مالبند همراه با حفاظ های آنها به درستی نصب شده باشند. -

 انتقال نیروی دستگاه و شفت عقب تراکتور متصل شده باشد.محور  -

 حفاظ ها بوسیله زنجیر مهار شده باشند. -

 * توجه 

 همیشه هنگام بازدید محورهای انتقال نیرو، موقع کار ماشین در فاصله مطمئن بایستید و کار بازرسی را انجام دهید.
 

 

 

 انتخاب دور عقب مناسب شفت عقب تراکتور

 دور در دقیقه باشد. ۵۴۰سرعت شفت عقب تراکتور پس از اتصال به دستگاه پرس، نباید بیشتر از  :
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 اتصال

 

 

 مطابق شکل زیر تراکتور را به دستگاه پرس متصل نمائید.

 

 
 

 

طول ( باشد. B( برابر )A( را روی دستگاه پرس تنظیم کنید به طوری که )B( را روی تراکتور و همچنین )Aفاصله )

 اضافی شفت گاردان و حفاظ آن را مطابق شکل کوتاه نمائید.

 

 
   

 

 

 

 نگهداری شفت گاردان

 

شکل مقابل وضعیت شفت انتقال نیرو را هنگام جابجایی 

دستگاه پس از جدا کردن از تراکتور نشان می دهد 

( باقی Cبجای خود روی پایه ) B(. ولی شفت A)وضعیت 

 ماند.می
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 اتصالات

 

 

 

 تنظیم نگهدارنده محور انتقال )گاردان(
 

پایه نگهدارنده را برای بهترین حالت مستقیم بودن شفت انتقال نیرو 

تنظیم کنید. ارتفاع پایه را با یکی از شش سوراخ وضعیت جانبی آن را 

تنظیم نمائید،. در حالیکه دستگاه به  Cو یا  B,Aبرای یکی از حالتهای 

را به سمت راست هدایت کنید تا دو سر تراکتور متصل شده تراکتور 

 انتهائی شفت به گاردان با هم تماس جزئی داشته باشند.

هنگام کار مجددا وضعیت کلاچ لغزنده را کنترل نمائید. در صورت شنیدن 

صدای غیرطبیعی ارتفاع پایه را تغییر دهید، در مواقع اتصال شفت به 

 نشود. تراکتور برای جا زدن آن هرگز از چکش استفاده

ها و ذرات فلزی را تمیز و سپس گریسکاری بعد از اندازه کردن شفت پلیسه

 نمائید.

 رعایت موارد فوق باعث افزایش عمر قطعات شفت انتقال نیرو خواهد شد.

 

 

 

 چگونگی استفاده از پایه نگهدارنده )جک( 

 

 

 وضعیت جک هنگامی که دستگاه به تراکتور متصل نشده.

 

 

 

 

 هنگام کار و اتصال دستگاه به تراکتور.وضعیت جک 
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آماده سازی دستگاه پرس 

 علوفه

 
 آب بندی دستگاه پرس علوفه

 

 

 ها و اتصالات را بازدید کنید، همچنین زنجیرها به اندازه مناسب کشیده و محکم شده باشند.بعد از اتصال دستگاه به تراکتور کلیه پیچ

 تذکر: -

. در شودبینی میهنگام مونتاژ اولیه در کارخانه گریسکاری شده که احتمال اشکال در چند گره اولیه پیشروی قسمت های گره زن 

 این حالت لازم است تا زمانی که سیستم گره زن از گریس پاک نشده، دستگاه به کار خود ادامه دهد.

ها وجود هایی که در سطح دندهدر ساعت اولیه ناصافیچرخ دنده ها را قبل از کار و آب بندی با مقداری گریس معمولی بپوشانید تا 

 دارد از بین بروند.

صورت خالی و بدون بار درجا کار کند، به این صورت که: بعد از مدت کوتاهی کار با دور ه بیلر قبل از کار در مزرعه باید یک ساعت ب

ا هارت بیش از حد بلبرینگها، شکسته شدن و شل شدن پیچآرام دستگاه را خاموش و قسمتهای مختلف را بازرسی نمائید. )بالارفتن حر

د دور دستگاه را زیاد کنیآرام و زنجیرها و ...( سپس دستگاه را با دور آرام برای مدت نیم ساعت بکار اندازید و برای نیم ساعت بعد آرام 

 دور(. به دستگاه مهلت دهید تا در این مدت با همین دور کار کند. ۵۴۰)

 رسی دستگاه نیز غفلت نکنید. دستگاه را بدون وجود نخ در صفحه های نگهدارنده نخ و با دور زیاد به کار نیندازید.زضمنا از با

 Aدنده محرک اصلی :  -

  Dدنده رابط : -

 Cدنده کلاچ:  -

 Bدنده محرک مارپیچ:  -

 

 نخ بیلر
 

 نخ باید از نوع مرغوب و از لحاظ برش مقاومت لازم و کافی را داشته باشد. ضمنا قطر آن هم در طول نخ یکنواخت باشد. 
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 آماده سازی

 

 

 

 قرار دادن بسته نخ در جعبه

بسته ها را در یک یا چهار قسمت قرار دهید. بطوریکه بالای بسته که  -۱

 مشخص شده، در کف جعبه قرار داده نشود.

بسته ها را با گره زدن به هم متصل کنید بطوری که سر نخ انتهائی و  -۲

بیرونی بسته ای که مورد استفاده واقع شده به سر نخ داخلی و مرکزی بسته 

 رزرو وصل شود.

الامکان در نزدیکی گره قطع سر نخهای اضافی بیرون از گره را حتی -۳

 کنید.

( عبور Aد و از میان راهنمای نخ )سر نخ را از مرکز بسته نخ بیرون بکشی -۴

دهید، سپس هر دو نخ را از بین دو صفحه فشار دهنده که تنظیم کننده نخ 

 می باشد رد کنید.

همیشه نخ به صورت رزرو تهیه، و در سمت چپ هر بسته اصلی )مانند  -۵

 شکل بالا( قرار دهید.
 

 

 

 موقعیت مالبند هنگام کار دستگاه و پرس کردن علوفه

کنده چوب یا سنگی را در جلو چرخ سمت راست قرار دهید پس از آزاد 

( به وسیله طناب، مالبند را به سمت چپ حرکت دهید و پس Aکردن قفل )

از قفل شدن در محل سمت چپ دستگاه، زبانه در جای خود قرار گرفته 

 باشد. مانع را از جلوی چرخ بردارید.

 

 موقعیت مالبند هنگام جابجایی دستگاه

برعکس حالت قبلی )کار( عمل شود. یعنی کنده چوب یا سنگ را در عقب 

چرخ سمت راست قرار داده زبانه را آزاد کنید، مالبند را سمت راست حرکت 

داده تا اینکه زبانه در محل خود قفل شود. سنگ یا کنده چوب را از مسیر 

 .حرکت دستگاه پرس بردارید
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 آماده سازی

 

 

 

 زدن نخ های کنفی چگونگی و شکل گره

 مهم:

گره باید به اندازه ای باشد که بتواند از محل راهنمای نخ عبور 

کند، قبل از گره زدن مطابق شکل انتهای نخ ها را مرطوب و 

 اضافی دو سر نخ را از نزدیکی گره قطع کنید.

 

 

 

 چگونگی و شکل گره زدن نخ های پلاستیکی

ضمن رعایت اندازه گره با توجه به توضیح قبلی دو سر انتهای 

 نخ پلاستیکی را مطابق شکل گره بزنید. 

 اضافه گره را از نزدیکی محل گره قطع کنید.

 

 

 

 

 = احتیاط:

قبل از نخ کردن سوزنها، تراکتور را خاموش کرده منتظر بمانید 

 سوراخ سوزن تا فلایویل از حرکت بایستد، پس از آن نخ را از

 بگذرانید.
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 آماده سازی

 

 

 

در حالیکه سوزنها در جایگاه خود قرار دارند )اصطلاحا موقعیت  -۲

قبل از حرکت رو به بالا و بدون حرکت آن را که قبلا تنظیم شده 

جایگاه گویند( یکی از نخ ها را بدون ایجاد تابیدگی به دور یکدیگر 

سپس آن را از راهنمای کنار آن و از زیر حفاظ سوزن رد کنید و 

 ( عبور دهید.Bهمچنین سوزن سمت راست )

 ( روی حفاظ سوزن ها گره بزنید.Cپس از آن سر نخ را در نقطه ) -۳

 ( D) .را برای نخ دوم و سوزن آن تکرار کنید ۳و  ۲موارد  -۴

 چگونگی نخ کردن دستگاه پرس علوفه

 )دستگاه دارای دو سوزن(

نخ ها از صفحات تنظیم کشش هر دو نخ بعد از عبور  -۱

باشند عبور ( که از جنس چینی میAرا از راهنمای نخ )

ها بعد از عبور از صفحات دهید. توجه داشته باشید که نخ

(، دور یکدیگر Aتنظیم کشش و همچنین راهنمای نخ )

 تابیده نشده باشند.

 

 

 

 بعد از نخ کردن سوزنها

زن بتواند کار خود را شروع طول بسته(  در موقعیتی قرار دهید تا کلاچ دستگاه گره چرخ خورشیدی را )وسیله تنظیم

 های ساعت بچرخانید.نماید. در این حالت فلایویل را در جهت عکس عقربه

 گردد.گیرد و سوزن مجددا به جایگاه خود برمیبا ادامه حرکت سوزنها، نخ در میان صفحات قرار می

 شد.بابندی و کار میشاسی جدا کنید، اکنون دستگاه از نظر وضعیت نخ آماده بستهاضافی نخ را از روی 
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 آماده سازی

 

 

 هاتنظیم فشار باد لاستیک

 پوند بر اینچ مربع ۳۲چرخ سمت راست:  

 پوند بر اینچ مربع ۴۵چرخ سمت چپ:  

 

 

 

 هابستن پیچ چرخ

متر  –( کیلوگرم ۱۲( الی )۱۰ها را با )مطابق شکل و به ترتیب شماره پیچ چرخ

 ببندید.

 

 نحوه کار با دستگاه پرس علوفه

 

 

 تذکر مهم:

دهد، چنانچه نیروی محرکه را که از طریق شفت عقب تراکتور تامین در لحظه ای که دستگاه عمل گره زدن را انجام می

 پیچ اطمینان فلایویل خواهد شد. شود قطع کنیم و مجددا دستگاه را به کار بیندازیم باعث بریدنمی

( ثابت شود )پیستون ۵۴۰شفت عقب تراکتور را به کار بیندازید و به آرامی دور موتور را زیاد کنید تا دور شفت عقب روی )

به صورت  ها راتراکم باید هنگام کار و تراکم علوفه هشتاد ضربه در دقیقه بزند( دستگاه پرس علوفه در ابتدای کار، بسته

نواخت متراکم نمیکند ولی به تدریج که مجرای تراکم پر شود و خورشیدی کنترل حرکت خود را شروع کند تراکم یک

ه های علوفدر غیر این صورت برای تسریع عمل تراکم سرعت پیشروی دستگاه و یا عرض ردیف ،ها کامل خواهد شدبسته

 را زیاد کنید.

گیرند بریده شده و اثر عمل برش روی دیواره جانبی بسته ش قرار میبا حرکت پیستون موادی که در بین دو تیغه بر

( ۹۰) ( علامت و اثر برش در هر۱۸( الی )۱۲ماند، در صورتی که دستگاه پرس کار خود را به خوبی انجام دهد )باقی می

 متر روی بسته خواهد بود.سانتی

 باشد.( سانتی متر می۸( الی )۵تون )به عبارت دیگر طول مواد متراکم شده در هر تراکم و ضربه پیس
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 نحوه کار با دستگاه علوفه

 

 

 تذکر:

های استاندارد و صحیح بایستی خوراک بیلر ذکر این نکته مهم است که برای بهتر شدن شکل و اندازه بسته ها و زدن گره

 متناسب و منظم باشد. این موضوع به چند عامل بستگی دارد که عبارتند از:

 سرعت حرکت بیلر  -۱

 تنظیم چنگک تغذیه -۲

 های علوفهمنظم بودن و اندازه ردیف -۳

 بند بیش از هر ماشین دیگری به میزان تغذیه حساسترین مسئولیت راننده است. دستگاه بستهسرعت پیشروی بیلر مهم

ردد. گی فشرده و مستطیلی میهااست. تغذیه آرام و ممتد علوفه به داخل فضای پیستون تراکم منجر به تشکیل بسته

 های علوفه باشد.بند باید متناسب با عکس اندازه ردیفسرعت پیشروی بسته

زن سرعت زیاد باعث افزایش حجم محفظه پیستون شده و علاوه بر فشار وارده به نخ  باعث بر هم زدن تنظیمات گره

 شود.می

 های غیر استاندارد خواهد بود.تغذیه و نهایتا بستههای کم حجم علوفه نیز باعث کاهش در سرعت کم و ردیف
 

 مهم:

 که تسمه محرک مارپیچ، لغزش داشته باشد تراکم مواد داخل دستگاه زیاد و احتمال خسارت وجود دارد.در صورتی

 اند روزانه تمیز کنید.زن پیچیده شدههای دستگاه گرهموادی را که در اثر کار به دور قسمت

 بعد از اولین هزار بسته تنظیم و بعد از آن در صورت نیاز کنترل و تنظیم کنید. پیستون تراکم را

 

 بندیآماده کردن علوفه برای بسته

 باشد.ها توسط رک قابل کنترل میها متوسط باشد. تنظیم اندازه ردیفاندازه ردیف
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 نحوه کار با دستگاه

 

 

 انتخاب صحیح جهت حرکت برای پرس کردن علوفه
 

دستگاه پرس علوفه در جهتی باشد که قبلا رک در همان جهت حرکت کرده باشد. کار دستگاه معمولا از جایی حرکت 

 های دیگر مزرعه باشد.تر از بقیه قسمتجا علوفه خشکشود که در آنشروع می

 

 

 

 زنچگونگی کار قسمت گره

 زن از نظر تنظیمات آن بسیار مهم و به شرح زیر یادگیری کار گره

 باشد:می

 شود. ( نگه داشته میA( به وسیله نگهدارنده نخ )Bنخ در صفحه نخ )

کند نخ را از درون هنگامی که مواد به سمت عقب دستگاه حرکت می

 کشد.جعبه خارج و به دنبال خود می

 

 

 

موقعی که طول بسته به اندازه معین برسد. چرخ خورشیدی به 

با کمک  خود را شروع نماید.دهد تا کار زن فرمان میقسمت گره

( برای بار دوم نخ را از میان شیار بازوی برش Cزبانه راهنما، سوزن )

(Bدر اختیار صفحه نخ قرار می ) دهد. به طوریکه دو سر نخ مطابق

 ( رد شوند.Aزن )شکل در کنار و از روی قلاب گره

 

 

 

که کند ( حرکت دورانی خود را موقعی شروع میAزن )قلاب گره

صفحه فرمان، صفحه نخ را )از طریق پینیونی که با صفحه نخ درگیر 

( قادر Bشده( به اندازه کافی بچرخاند تا حدی که نگهدارنده نخ )

 ( نگه دارد.Cباشد دو سر نخ را به طور کامل بین صفحات )
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 نحوه کار با دستگاه

 

 

 

این پیچد. در زن  نخ به دور آن میدر اثر چرخش قلاب گره

زن باز شده به طوری که نخ بتواند بین حال فک قلاب گره

( برای برش نخی که بین Aدو فک قرار بگیرد و تیغچه )

نگهدارنده و قلاب قرار گرفته مقداری حرکت خود را شروع 

( از موقعیت قبلی خود شروع Bکند در این مرحله سوزن )می

خ حه نبه برگشت نموده نخ را در حال برگشت در اختیار صف

 دهد.برای گره مرحله بعد قرار می

 

 

 

شوند دو سر نخ زن در حالی که بسته میهای قلاب گرهفک

( بریده شده و گره به وسیله زبانه Bتوسط تیغجه بازوی )

ها زن به جلوی فک( از زیر فک قلاب گرهAبازوی برش )

 گردد تا از قلاب جدا شود.هدایت می

 

 

 

 شود.گره از قلاب جدا می

گیرند و نخ در بین صفحات ها در جایگاه خود قرار میسوزن

ماند تا اینکه طول بسته به اندازه معین برسد که باقی می

 مجددا این مرحله برای هر بسته تکرار خواهد شد.
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 نحوه کار با دستگاه

 

 

 

 بستن پیچ اطمینان فلایویل

ع مشخص و اشکال را رفقبل از بستن پیچ اطمینان، علت بریدن پیچ را 

های استاندارد استفاده نکنید. در صورتی که بعد از ( و از پیچAنمایید )

بریدن پیچ اطمینان، سوزنها در بالا و یا در داخل بسته علوفه قرار بگیرند 

فلایویل را )بعد از بستن پیچ اطمینان( با دقت بچرخانید تا اینکه سوزنها 

اینکار لازم است پیستون تراکم، کاملا به  به جایگاه خود برگردند. قبل از

توانند در جلو )سمت تراکتور( برگردانده شود و بعد از آن، سوزنها می

 جایگاه خود قرار بگیرند.

 احتیاط:

بعد از بریدن پیچ اطمینان، فلایویل برای مدتی به حرکت خود ادامه 

یل و حرکت بودن فلایودهد. قبل از انجام هرگونه عملیاتی از بیمی

 ها اطمینان حاصل نمائید.همچنین بقیه قسمت
 

 

 

 دنده کلاچ و محرک سوزنها تعمیر و بستن پیچ اطمینان چرخ

 مهم:

( بریده شود برای دقت عمل دستگاه، لازم است Aچنانچه پیچ اطمینان )

 که تعمیر توسط تعمیرکار مجرب و کارشناس انجام شود.

 های استانداردمشخص گردد، و از پیچقبل از تعمیر باید علت و اشکال 

 هم نباید استفاده کرد.
 

 

 

 های تراکم اولیهتنظیم انگشتی

ای همواره باید در نزدیکی و زیر محور نگهدارنده مواد علوفه مهم: 

-( موقعیتA( قرار بگیرند. و برای تنظیم محور نگاهدارنده )Aها )انگشتی

برای تنظیم ارتفاع در سه حالت ( Bهای مختلفی وجود دارد. موقعیت )

(  برای تنظیم زاویه در سه حالت که به طور کلی در نه Cو موقعیت )

 وضعیت مختلف میتوان آن را تنظیم نمود.

(Dپیچ )دهد.های مربوط به این تنظیمات را نشان می 
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 مهم:

های قسمت ( باید به نحوی با جداکنندهAهای تراکم )انتهای عقب میله 

بالابر تنظیم شود که علوفه قبل از تماس با حلزون انتقال به بالا پرتاب 

 نشوند.

 ( نباشد.Bها بالاتر از خط مرکزی حلزون )ضمنا از نظر ارتفاع، نوک میله

 

 

 

 شود.( انجام میAتغییر زاویه به وسیله پیچ و مهره )

 

ها را کمی باز و بعد از تنظیم زاویه مجددا آن را ببندید )سفت مهره

 کنید(. 

 

 

 

 های تراکم اولیهجداکردن انگشتی

 احتیاط

 های دستگاه، بدون حرکت باشند.قبل از جدا کردن، کلیه قسمت 

 هایعلوفه اضافی را از داخل دستگاه خارج کنید. با بیرون آوردن پین

(A( که در دو طرف لوله )Bقرار دارند، انگشتی ) های تراکم از دستگاه

 شوند.جدا می

 

 

 

 تنظیم کشش نخ، بین بسته نخ و سوزنها

( و توسط فنری که در Aمقدار کشش نخ به وسیله صفحه فشار دهنده )

 شود.( تنظیم میBزیر آن است و همچنین مهره )
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 نحوه کار با دستگاه

 

 

 

 

استفاده از فلایویل( حرکت دهید تا کف سوزن را به وسیله دست )با 

سوراخ سوزن برابر لبه بالاترین صفحه نخ قرار بگیرد، سپس مطابق شکل 

با نیروسنج نخ را از میان سوزن بکشید، نیروی لازم برای بیرون کشیدن 

کیلوگرم باشد که در صورت لزوم به  ۴/۴الی  ۳/۲نخ از جعبه باید بین 

 خواهد شد. وسیله صفحه فشار دهنده تنظیم

 

 

 

 تنظیم چنگک تغذیه

باشد که در صورت ( قابل تنظیم میAمقدار فاصله رفت و برگشت چنگک )

کم و یا زیاد شدن این فاصله مقدار حرکت آن در دهانه مجرای تراکم 

( در سوراخ بالایی قرار بگیرد Bتغییر خواهد کرد. در صورتی که پین )

شوند، چنانچه لازم باشد هدایت میعلوفه به سمت راست مجرای تراکم 

( را در Bکه مواد در قسمت سمت چپ مجرای تراکم هدایت گردد پین )

ترین قسمت قرار سوراخ پایین قرار دهید. در صورتی که پین در پایین

بگیرد ولی مجرای متراکم کاملا از مواد پر نشود، علت و اشکال مربوط به 

 ن علوفه ردیف شده است.کم بودن سرعت پیشروی و یا کافی نبود

( جهت حفاظ چنگک هنگام زیاد شدن مواد و یا ورود قطعات Cفنر )

 باشد.سخت می
 

 

 

 تنظیم طول بسته

ها قابل کنترل ( طول بستهB(  روی کمان )Aبا تغییر و جابجایی گیره ) 

 خواهد بود.

( سبب ازدیاد طول بسته و برعکس اگر در پایین قرار Aبالا بودن گیره )

متر سانتی ۱۳۰الی  ۳۰شوند. طول بسته از ها کوتاهتر میبگیرد بسته

 باشد.قابل تنظیم می
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 نحوه کار با دستگاه

 

 

 

 تنظیم وزن بسته

 احتیاط: قبل از تنظیم تراکتور را خاموش کنید.  

ها باعث فرسوده شدن زودرس دستگاه و پاره فشردگی و وزن زیاد بسته

 شود.شدن مکرر نخ می

 باشد که( فشار درون مجرای تراکم قابل تغییر میAبه وسیله دسته لنگ )

در اثر زیاد شدن فشار، وزن بسته زیاد و برعکس، با کم شدن فشار وزن 

 بسته کم خواهد شد.

ها، درصد رطوبت و کیفیت علوفه روی عوامل دیگری مانند: اندازه ردیف

روزانه ، دسته لنگ را به حالت گذارند. در پایان کار ها تاثیر میوزن بسته

ها با اضافه کردن صفحات جانبی نیز کمترین فشار برگردانید، وزن بسته

 باشد.قابل افزایش می
 

 

 

 صفحات جانبی افزایش تراکم
 

 بندیای خشک و سبک را به کمک صفحات کناری بستهمواد علوفه

 کنند.می

باشد )هر طرف نصب میحداکثر چهار صفحه در داخل مجرای تراکم قابل 

دو عدد(، چنانچه تراکم کمتری مورد نیاز باشد فقط دو عدد از صفات را 

های نصب نمائید و در این حالت )نصب دو عدد( صفحات باید در سوراخ

جلویی قرار بگیرند و برای تراکم بیشتر، دو عدد دیگر لزوما باید در عقب 

 بسته شوند.

رتیب نصب، یعنی ابتدا صفحات عقبی برای کم کردن تراکم مواد، عکس ت

 و بعد از آن، صفحات جلوئی را از دیواره داخلی مجرای تراکم، جدا کنید.

 

 

 



 

 18 

 نحوه کار با دستگاه

 

 

 

 های بالابرتنظیم ارتفاع انگشتی
 

ارتفاع بالابر را از زمین تا آنجایی که ممکن است زیاد کنید ولی تا حدی  

 که امکان انتقال مواد و کشیدن آن را به داخل دستگاه داشته باشد.

 ( و پین آن تنظیم نمایید.Aارتفاع را به کمک میله )

م شود دسته تنظیبرای جابجایی دستگاه و مواقعی که کار پرس انجام نمی

(B را )( کاملا به جلو و در حالتC.قرار دهید ) 

( در پایین ترین ارتفاع A( بالابر، با توجه به موقعیت پین )Dدر وضعیت )

 گیرد.قرار می

 

 

 

 صفر کردن شماره انداز دستگاه

های ساعت، (  در جهت عکس حرکت عقربهAبا چرخاندن دکمه )

 (Bچهار رقم شماره انداز صفر خواهند شد )

های صفر شدن ، صدای مخصوص قفل شدن دندههمزمان با 

 شود.داخلی )صفر دقیق( نیز شنیده می

 
 محل نصب شماره انداز
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 لوازم و قطعات قابل نصب

 

 

 

 گیر بالابر )اختیاری(چرخ ضربه

 

هایی که ناهموار و ها، در زمینبرای جلوگیری از خسارت به بالابر و انگشتی 

 شود.گیر نصب میچرخ ضربه پستی بلندی زیادی دارند

 

 

 

 دنباله پیستون )اختیاری(

  

ک شود در مواقعی که علوفه خشها تراکم علوفه بیشتر میبا اضافه کردن این لبه

 توان این قطعات را در جلو پیستون تراکم نصب نمود.و سبک باشد می

 

 

 

 صفحات جانبی افزایش تراکم

  

تراکم به توضیحات قبلی مراجعه در مورد صفحات جانبی افزایش 

 (۱۷شود. )ص
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 کاری و نگهدارنده دستگاهروغن

 

 

 

 های چند منظوره گریس

 

با در نظر گرفتن شرایط مختلف آب و هوایی در طول مدت کار دستگاه، 

 های چند منظوره استفاده کنید.برای گریسکاری از گریس

گریس مخصوص که  گراددرجه سانتی -۳۰در شرایط آب و هوای 

 مطابق

 MI I  باشد به کار ببرید. 10924- 

 در این شرایط معمولا گریس را برای پوشش دادن قطعات از خطر 

 برند.زدگی به کار میزنگ

 

 

 

 روغن جعبه دنده

 

روغن جعبه دنده باید یکی از مشخصات جدول سمت راست باشد. روغن 

   SAE ۹۰به خریدار از نوع موجود در جعبه دنده  دستگاه هنگام تحویل 

 باشد.می

 

 

 زنجیرها

دان روغنکاری نمایید. های غلیظ تر به وسیله روغن( و یا روغن۳۰( ساعت کار یکبار با روغن )۱۰زنجیرها را پس از هر ده )

زیادی حرارت شوند. پس از خاموش کردن دستگاه زنجیرها را در حالی که هنوز مقداری زنجیرها در اثر کارکردن گرم می

 دارند روغنکاری نمایید و صبر کنید تا روغن نفوذ کند.
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 کاری و نگهداریروغن

 

 

 

 به علائم روغنکاری و گریسکاری توجه کنید:

( ساعت کار دستگاه یک ۱۰( نشان دهنده گریسکاری پس از هر ده )Aمثال )

 مرتبه.

 مرتبه.گر روغنکاری هر ده ساعت کار دستگاه یک ( نشانBمثال )

 

 

 

 = احتیاط

 هنگامی که دستگاه در حال کار کردن است از روغنکاری و گریسکاری آن اجتناب کنید.

 بینی شده جهت شرایط معمولی ای که برای سرویس روغن و گریس دستگاه پیشبرنامه

 باشد.می

 ها کوتاه تر خواهد شد.چنانچه شرایط کار دستگاه سخت باشد، زمان این سرویس

 از گریسکاری، سر گریس خور را تمیز کنید و دقت نمایید که گریس خورها سالم باشند.قبل 

 

 کاری و نگهداریروغن

 

 

 

 

( را در موقع بریدن پیچ اطمینان و یا هر ده Aگریس خورفلایویل )

 ساعت یک مرتبه گریسکاری نمایید.

 شفت گاردان هم مطابق شکل گریسکاری شود. 

 ساعت یک مرتبه. ۸هر گریسکاری  h۸مثال: 
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 کاری و نگهداریروغن

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ون تراکمسر شاتون پیست

 

 

 زن را تمیز نمایید.های مربوطه را خصوصا قطعات متحرک سیستم گرهقبل از روغنکاری یا گریسکاری محل مهم:

 

 

 قسمت گره زن -۳زنجیر محرک چنگک                     -۲زنجیر محرک اصلی                            -۱            

 

 

 

۱ 
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 کاری و نگهداریروغن

 

 

 

 گیره ایمنی مربوط به پیستون تراکم -۱

 دو شاخه نگهدارنده سوزنها )هر دو طرف گریسکاری شود(. -۲

 گیر بالابرچرخ ضربه -۳

 غلطک محرک زبانه راهنما -۴

 

 

  

( ساعت۵۰پنجاه ) هر  
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 کاری و نگهداریروغن

 

 

 
 

 

 
 گریس خور بوش فلایویل -۱           

 دنده کلاچ -۲             

 

 

ساعت ۵۰هر   

 گریس خور مرکزی حلزون -۱

 گریس خور سمت راست حلزون -۲

 خور محور محرک حلزونگریس  -۳
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 های فصلیسرویس

 

  

 ( ساعت۱۰۰هر صد )      

 
 

 
 بازوی محرک )بلندکننده( سوزنها -۱         

 پین مربوط به دوشاخه سوزنها  -۲          
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 فصلیهای سرویس

 

 

 

 Aمحل ریختن روغن به داخل گیربکس : 

 Bمحل کنترل سطح روغن : 

 Cپیچ تخلیه : 

باشد. سطح روغن را کنترل و در صورت نیاز، روغن اضافه نمایید تا از لیتر می ۸/۳لازم برای گیربکس به مقدار  روغن -۱

 ها را محکم نمایید.( خارج شود، سپس پیچBقسمت )

 های آنها را بازدید نمایید.باز و بلبرینگهر دو چرخ را  -۲

 های توپی را با توجه به تنظیم آن، ببندید.های هر دو چرخ، مهرهپس از اضافه کردن گریس به داخل توپی

 مراجعه نمایید. ۶۲های پایان و شروع فصل کار به صفحه * جهت اطلاع از سرویس
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 معایب و رفع اشکال دستگاه

 

 

 

 = احتیاط:

قبل از هر گونه اقدام برای تعمیر و سرویس دستگاه، شفت عقب تراکتور را از حرکت باز 

 دارید و تراکتور را نیز خاموش نمایید.

های ای که روی قسمتبرای کنترل و پیدا کردن معایب، لازم است که خاک و علوفه

 های وابسته به آن جمع شده تمیز شود.زن و قسمتمختلف، بخصوص گره

 

 

 

 زناشکالات گره
 

 شود:گره مطابق شکل فقط در سمت بسته علوفه زده می

 

 علت اشکال و رفع معایب آن:

 دهد:زن قرار نمی+ : زبانه راهنما، نخ را در مسیر حرکت قلاب گره

 (۴۷زبانه راهنما را تنظیم کنید )ص 

 (۵۰و  ۴۴سوزنها و همچنین صفحه نخ را کنترل کنید )ص 

های کنترل نخ و همچنین خروجی از جعبه را کنترل کنید بینن صفحهمقدار کشش نخ را 

 (۴۶و  ۱۵)ص 

 (۱۹لبه افزایش تراکم پیستون را نصب نمایید. )ص 

 +: گیره علوفه به علت بیرون ماندن از مجرای تراکم روی انتهای بسته علوفه تماس ندارد:

 د.باشند تعویض نماییفنرهای گیره را کنترل و در صورتی که شکسته و یا ضعیف شده 

 سرعت ورود مواد را کم کنید.

 (۱۹صفحات افزایش تراکم پیستون را نصب نمایید.)ص 
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 معایب و رفع اشکال

 

 

 

 ایجاد گره در هر دو سر نخ به صورت مجزاء

 علت اشکال و رفع معایب:

کشد و یا آن را دقیقا در +: زبانه راهنما، نخ مربوط به سوزن را نمی

دهد که در این حالت نخ سمت سوزن های نخ قرار نمیصفحه اختیار

 باشد:بلندتر از نخ مقابل آن می

های نخ و یا سوزنها را تنظیم ( صفحه۴۷زبانه راهنما را تنظیم کنید )ص 

 (۴۴و  ۵۰کنید. )ص 

های نخ و خروجی جعبه نخ کنترل نمایید مقدار کشش نخ را در صفحه

 (۱۵و  ۴۶)ص 

 کنند.به درستی کار نمیهای علوفه گیره

 (۲۷)مطابق مرحله قبلی رفع اشکال شود، ص 

 

 

 پاره شده گره و از هم باز شدن الیاف سر نخها

 علت اشکال و رفع معایب:

 زن:+: کشش نخ زیادتر از اندازه مشخص شده در قسمت قلاب گره

 های اضافی و های نخ را کم کنید. لبهفشار فنر نگهدارنده صفحه

اند، زن ایجاد ناصافی کردههایی که در سطح خارجی قلاب گرهقسمت

 پرداخت و تمیز نمایید.

 (۱۵+: نیروی کشش نخ زیاد است: کشش نخ را کم کنید )ص 

 زن و زبانه بازوی برش درست نیست: +: فاصله بین قلاب گره

 (۴۸فاصله را تنظیم کنید )ص

 

 جدا شدن الیاف نخ بعد از گره خوردن 

 اشکال و رفع معایب:علت 

 +: کند بودن تیغه برش:

 تیغه برش را تیز و یا تعویض کنید
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 معایب و رفع اشکال

 

 

 

 

 شل بودن گره

 علت اشکال و رفع معایب: 

 کند، قلاب را تعویض کنید.زن کار نمی+: زبانه قلاب گره

 (۱۷+: فشردگی و تراکم بسته کم است: تراکم بسته را زیاد کنید )ص 

 (۴۸زن زبانه بازوی برش را تنظیم کنید )صهایی از گره+: مستهلک شدن قسمت

 (۵۰+: تنظیم نبودن صفحه نخ: صفحه را تنظیم کنید )ص 

 

 

 

 

 نابرابر بودن دو سر نخ بعد از گره خوردن

 علت اشکال و رفع معایب

 +: کم بودن کشش نخ در قسمت نگهدارنده آن:

 (۴۶)ص فنر نگهدارنده را تنظیم کنید 

 +: کند بودن تیغه برش:

 (۵۰تیغه برش را تیز و یا تعویض کنید )ص 
 

 

 

 دو سر نخ بدون گره

 علت اشکال و رفع معایب:

 +: پاره شدن نخ در صفحه نخ:

ای آهن ههایی که تیز شده و یا پلیسهفشار نگهدارنده نخ را کم کنید. لبه قسمت

 (.۴۶دارد برطرف نمایید )ص را که احتمالا در صفحه نگهدارنده نخ وجود 

 زن:+ نچرخیدن قلاب گره

 پینیون و پین آن را بازرسی کنید:

 زن+: باز نشدن زبانه قلاب گره

 غلطک زبانه را برای این موارد کنترل کنید:

جدا شدن از زبانه و یا سایش بیش از حد آن، بادامک محرک زبانه را نیز بازرسی 

 کنید.
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 معایب و رفع اشکال

 

 

 شودگره مطابق شکل فقط در سمت سوزن زده می

 علت اشکال و رفع معایب:

آید که در این حالت سر نخ تخت و +: نخ سمت بسته از میان صفحه بیرون می

چهارگوشه شده: کشش نخ را به وسیله فنر نگهدارنده نخ زیاد و پایین چنگک تغذیه را 

 (۱۷و  ۱۶و  ۴۶ها نیز کم شود.)ص جابجا کنید تراکم بسته

+:نخ سمت بسته در قسمت صفحه نخ پاره شده که در این حالت الیاف سر نخ از هم 

جدا شده، برخلاف حالت فوق تخت و چهار گوش نیست: کشش نخ را به وسیله فنر 

 (۱۷و  ۴۶نگهدارنده نخ کم کنید. تراکم بسته را کم کنید.)ص 

 

 

 شود.یک رشته از نخ در میان گره وارد می

 اشکال و رفع معایب:علت 

گیرد، بازوی برش را خم کنید، به زن در بالای نخ صورت می+: بسته زبانه قلاب گره

 (۴۹و ۴۸طوریکه شیار بازو نخ را در بالای زبانه و بیشتر در سمت راست قرار دهد.)ص

 (۵۰های نخ را کنترل و تنظیم کنید.)صهمزمانی کار صفحه

 کند: شیار بازو را تمیز و پرداخت نمایید.+:نخ در شیار بازوی برش گیر می

 (۴۸زن و زبانه بازوی برش درست نیست فاصله را تنظیم کنید.)صفاصله بین قلاب گره

 

 

 

 

 

 شوند. دو سرنخ پس از گره خوردن مجددا وارد گره می

 علت اشکال و رفع معایب:

 زن کامل نیست:+: حرکت بازوی برش روی قلاب گره

 (۴۸اندازه کافی خم کنید تا حرکت کامل شود)صبازوی برش را به 

 زن کم شده:+: فشار فنر نگهدارنده زبانه قلاب گره

 (۵۲فنر را تنظیم کنید )ص

بازوی برش را خم کنید تا فاصله تیغه برش و صفحه نخ قدری بیشتر شود. مقدار سایش 

ت در صور بادامک بازوی برش را که در صفحه فرمان دهنده قرار گرفته کنترل کنید و

 لزوم صفحه و بادامک را تعویض نمایید.
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 معایب و رفع اشکال

 

 

 

 

 

 شود.میضمن ایجاد گره، یکی از نخها پس از برش مجددا وارد گره 

 علت اشکال و رفع معایب آن:

 زن کامل نیست:+: حرکت بازوی برش روی قلاب گره

 (۴۹و  ۴۸کامل شود.) ص بازوی برش را به اندازه کافی خم کنید تا حرکت 

 (۵۲زن کم شده فنر را تنظیم کنید.)ص+:فشار فنر نگهدارنده زبانه قلاب گره

های نخ قدری بیشتر شود بازوی برش را خم کنید تا فاصله تیغه برش و صفحه

( مقدار سایش بادامک بازوی برش را که در صفحه فرمان قرار گرفته ۴۹و  ۴۸)ص 

 کنترل نمایید.

 م صفحه و بادامک را تعویض کنید.در صورت لزو

+: حرکت نخ روی بازوی برش روان و لغزنده نیست :  بازوی برش را تمیز و پرداخت 

 نمایید.

 

 

 

 

 بریده شدن و یا باز شدن الیاف نخ قبل از قسمت گره خورده

 علت اشکال و رفع معایب:

شود: زن نخ بین قلاب و بازوی برش پیچیده می+: هنگام چرخش قلاب گره

 متری گره(.میلی ۱۳-۲۵)بریدگی در فاصله 

زن بدون درگیری و به راحتی بازوی برش را خم کنید. به طوری که قلاب گره

 (۴۸بچرخد. ضمنا فاصله زبانه را تا قلاب کنترل کنید.)ص

متری گره( محل میلی ۱۹-۳۲+: ناصاف بودن بازوی برش: )بریدگی در فاصله 

 پرداخت نمایید.تماس نخ و بازو را تمیز و 

باشد: وزن بسته را کم کنید و کشش نخ را +: کشش نخ زیادتر از حد معمول می

 (۱۷-۱۵هم کنترل نمایید. )ص

های برنده +: ناصاف بودن محل پیچ )رزوه( زبانه روی بازوی برش و اطراف آن: لبه

 (.۴۹و ناصاف را پرداخت کنید )ص
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 معایب و رفع اشکال

 

 

 

 گیرد.زن قرار میسوزن روی بادامک زبانه قلاب گرهنخ سمت 

 

 علت اشکال و رفع معایب:

 گیرد:+: نخ سمت سوزن روی صفحه نخ قرار نمی

تنظیم صفحه نخ را کنترل و تصحیح کنید، سوزنها را بررسی و تنظیم 

 (۵۰و  ۴۵و  ۴۴نمایید.)ص 

د، یدنده پینیون محرک صفحه نخ و همچنین صفحه فرمان را بازرسی کن

حرکت و عبور نخ را از میان صفحه تنظیم فشار جعبه نخ بررسی 

 (۱۵نمایید.)ص

 (۱۵را تنظیم کنید )ص ش+: کشش نخ صحیح نیست: کش

 ۸و  ۷اند: به بخش مربوطه مراجعه شود )ص +:سوزنها به درستی نخ نشده

 (۹و 

 

گیرد و زن، قرار مینخ سمت سوزن روی بادامک زبانه قلاب گره 

 شود.گره روی قلاب ایجاد میهمچنین 

 

 علت اشکال و رفع معایب:

+: برای رفع اشکال مانند مورد قبلی عمل شود: برای اطمینان بیشتر 

 زن را از نظر شکستگی و دیگر موارد بازرسی کنید.های مختلف گرهقسمت
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 معایب و رفع اشکال

 

 

 

 شود.زن جدا نمیگره از قلاب گره

 

 معایب: علت اشکال و رفع

 +: فشار فنر نگهدارنده زبانه قلاب زیاد است:

 (۵۲مهره مربوطه را در جهت بازکردن بچرخانید تا فشار فنر کم شود )ص

زن و زبانه بازوی برش درست نیست: فاصله را +: فاصله بین قلاب گره

 (۴۸تنظیم کنید )ص

 احرکت بازوی برش برای جدا کردن گره از قلاب کافی نیست: بازو را ت

 (۴۹و۴۸حدی که گره را جدا کند خم کنید )ص

زن ناصاف است: به وسیله سمباده نرم سطح +: سطح خارجی قلاب گره

 خارجی قلاب را پرداخت نمایید.

زن خم و یا در اثر کار، مستهلک و خراب شده است: قلاب را +: قلاب گره

 تعویض کنید )با نظر کارشناسی(

 ها کم شده است:+: تراکم بسته

 (۱۷شردگی بسته را زیاد کنید )صف

 +: کشش نخ زیاد است:

 (۱۵کشش را کم کنید)ص

 +: صفحه نخ تنظیم نیست:

 (۵۰همزمانی حرکت را تنظیم کنید )ص

 زن ) همزمان با شروع گردش قلاب گره
۱

۴
دور از زمان شروع حرکت( نخ  

 گیرد.سمت سوزن زیر زبانه قلاب قرار می

 

 علت اشکال و رفع معایب:

 دهد:زبانه راهنما، نخ را در مسیر صحیح برای گره خوردن قرار نمی+: 

 (۴۷زبانه را تنظیم کنید.)ص
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 معایب و رفع اشکال

 

 

ها و موارد اشکال مربوط به یکنواخت نبودن شکل بسته

 چگونگی رفع معایب

 

 هامعایب و رفع اشکال وزن بسته

 

 شود.بسته علوفه به صورت یکنواخت متراکم نمی -*

 چنگک تغذیه تنظیم نیست: -

 مراجعه شود. ۱۶برای تنظیم آن به صفحه 

 ها نامساوی استطول بسته -*

 ها کم است:تراکم و فشردگی بسته -

ها را زیاد ها و یا تراکم بستهسرعت پیشروی و اندازه ردیف

 کنید.

 آیند.در می« موز»ها به شکل بسته -*

ار های علوفه بسیاندازه ردیفسرعت پیشروی بسیار کم و یا  -

 کوچک شده:

ها را سرعت پیشروی را زیاد، دور دستگاه را کم و اندازه ردیف

 بیشتر کنید.

 ها کم است:تراکم بسته -

 (۱۷تراکم را زیاد کنید.)ص

 ورود علوفه به داخل دستگاه به اندازه کافی نیست: -

(  بخش نحوه کار با ۱۱و ۱۰برای رفع اشکال به صفحه )

 ستگاه پرس علوفه مراجعه شود.د

 ها ناصاف است.سطح دیواره جانبی بسته -*

 اند:های برش کند شدهتیغه -

 ها را تیز کنیدتیغه

 پیستون تراکم تنظیم نیست:  -*

 مراجعه نمایید. ۵۶برای تنظیم به صفحه 

 

 کم شدن وزن بسته. -*

مراجعه ( ۱۷برای زیاد شدن و تنظیم آن به دستورالعمل صفحه )

 گردد.

 زیاد شدن وزن بسته -*

 ( مراجعه کنید.۱۷برای تنظیم وزن به صفحه )

 اند ولیهای لنگ برای حداقل فشار تنظیم شدهدسته -*

 ها خیلی سنگین هستند.بسته 

 باشد:اشکال فوق به علت رطوبت زیاد علوفه می -

برای رفع اشکال صفحات جانبی ازدیاد تراکم علوفه را باز کرده 

 (۱۷همچنین رطوبت علوفه را کاهش دهید. )ص و

 زیاد شدن طول بسته. -*

شود و خورشیدی ها جمع نمیعلوفه در قسمت بالای بسته

کنترل با قسمت بالای بسته تماس ندارد در این مورد لازم است 

 (۱۷تراکم بسته را زیاد کنید )ص

 کوتاه شدن طول بسته. -*

خود )شیار پولی( گیره تنظیم طول بسته درست در محل  -

 افتد:نمی

 (۴۱کمان را تنظیم کنید.)ص
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} 

 

 معایب و رفع اشکال ورود به مجرای تراکم
 

 معایب و رفع اشکال مربوط به بالابر
 

تماس و برخورد پیستون تراکم با چنگک تغذیه در قسمت  -*

 بالای مجرای تراکم:

 کار در قسمت فوق همزمان نیست: -

 ( مراجعه شود.۳۹برای تنظیم و همزمانی به صفحه )

هنگام رسیدن پیستون تراکم برابر دیواره عقبی دریچه  -* 

 ایستد.تغذیه، دستگاه از حرکت می

اند و یا پیستون تراکم از تنظیم های برش کند شدهتیغه -

 خارج شده:

 (۵۶ها را تیز و پیستون را تنظیم نمایید.)ص تیغه

 ایستد.اکم، دستگاه از حرکت میدر مرحله تر -*

 ها خیلی زیاد شده:وزن بسته -

 ها و یا سرعت پیشروی را کم کنید.تراکم بسته

 مسیر حرکت پیستون بسته شده: -

 مسیر را باز کنید.

در مرحله تراکم چنانچه دستگاه از کار بایستد، مجددا  -*

 تواند به کار خود ادامه دهد.نمی

 شده: همسیر حرکت پیستون بست -

های ساعت دور در جهت حرکت عقربه ۳الی  ۲فلایویل را 

 بچرخانید سپس دستگاه را به کار بیندازید.

 خیلی مهم:

توجه کنید که قبل از چرخاندن فلایویل به وسیله دست، 

 ها در جایگاه خود قرار گرفته باشند.سوزن

 شود.علوفه توسط حلزون منتقل نمی -*

 تسمه حلزون شده شده: -

 (۵۴تسمه را تنظیم نمایید. )ص  -

 های تراکم خیلی زیاد است:ارتفاع قسمت عقب انگشتی -

 (۱۴ها را تنظیم نمایید. )ص انگشتی

. 

 

 روند. های بالابر در زمین فرو میانگشتی -*

 تنظیم بالابر صحیح نیست: -

 ( مراجعه شود.۱۸برای تنظیم آن به صفحه )

 شود.کشیده نمی علوفه کاملا از روی زمین بالا -*

 (۱۸ترین نقطه تنظیم نیست: )ص بالابر برای پایین -

ارنده های نگهدکشیدگی فنر تنظیم کننده را کم کنید، قسمت

 (۵۴بالابر و اتصالات مربوطه را کنترل نمایید. )ص 

 اند:ها در سطح بالاتری قرار گرفتهانگشتی -

 (۱۸بالابر را به زمین نزدیک کنید)ص

 زیاد است:سرعت پیشروی 

 سرعت را کم کنید

 رک به درستی انجام نشده:

به وسیله رک علوفه را مجددا به سمتی که زمین آن تمیزتر است 

 برگردانید.

 اند:ها خم و یا شکسته شدهانگشتی -

 ها را تعویض و یا تعمیر نمایید.انگشتی

 ها به اندازه کافی نیست:ارتفاع و مقدار علوفه روی ردیف

 فع اشکال فوق عمل رک انجام شود.مجددا جهت ر

 ها حرکت دورانی ندارند.انگشتی -*

 تسمه مربوطه شل شده: -

 تسمه را تعویض و یا تنظیم نمایید.

 (۱۴و  ۵۴های تراکم را بالا ببرید )ص انگشتی

 ها.شکستن انگشتی -*

 ارتفاع بالابر خیلی کم شده: -

 (۱۸بالابر را تنظیم کنید.)ص 

 متفرقه، غیر از علوفه وجود دارد:در بالابر مواد  -

 قطعات و موارد متفرقه را خارج نمایید.
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موارد اشکال مربوط به حرکت نکردن سوزنها به سمت بالا و 

 رفع معایب آن 

 

 های اطمینان و رفع معایب آنموارد اشکال مربوط به پیچ

 

 عمل نکردن ضامن کلاچ - *

شکسته و یا فنر داخل ضامن کلاچ از کار  فنر نگهدارنده ضامن

 افتاده:

پس از بازرسی قطعات، قطعه شکسته و ضایع شده را تغویض 

 نمایید.

بریدن پیچ اطمینان محرک سونها، برای رفع اشکال به  -*

قسمت مربوط به )اشکالات پیچ اطمینان( در همین صفحه 

 مراجعه شود.

 

تگاه و رفع موارد اشکال مربوط به انتقال نیرو به دس

 معایب 

هنگام کار عادی دستگاه، صفحات کلاچ لغزنده روی هم  -*

 سایش دارند.

 )کلاچ بین شفت عقب تراکتور و دستگاه(

 فشار فنرهای کلاچ لغزنده کم شده: -

 تنظیم نمایید ۵۳مطابق دستور العمل صفحه 

 پیچ اطمینان فلایویل بریده شده: -

 پیچ را تعویض نمایید.

در اثر کار صاف و لغزنده شده یا مواد خارجی  صفحات کلاچ -

 مانند روغن و گریس بین صفحات وارد شده:

 صفحات را تمیز و در صورت نیاز تعویض کنید.

 

 : بریدن پیچ اطمینان فلایویل*

 اند:ها کند شدهتیغه -

 ها را تیز کنیدتیغه -

 فاصله بین دو تیغه برش زیاد شده: -

 ( تنظیم نمایید.۵۶بق روش صفحه )فاصله پیستون تراکم را مطا

 گیره ایمنی تنظیم نیست: -

 (۴۲گیره را تنظیم کنید )ص

 دنده کلاچ خراب شده است: -

 دنده را تعویض کنید.

 ها  زیاد شده:وزن بسته -

 (۱۷ها را کم کنید.)صتراکم بسته

 سوزنها پس از گره زدن در مجرای تراکم قرار دارند: -

 (۳۸قرار دهید.)ص سوزنها را در جایگاه خود

 مسیر حرکت پیستون تراکم بسته شده: -

 مسیر را بازرسی و باز نمایید.

 زن و محرک سوزن:بریدن پیچ اطمینان گره -*

 (۴۳ها را کم کنید )ص فشار کفشک

ها همزمان نیست و از تنظیم خارج حرکت سوزنها با بقیه قسمت

 اند:شده

 (۴۰سوزنها را تنظیم کنید)ص 

 ر مسیر حرکت سوزنها:وجود مانع د

 پس از بازرسی مانع را خارج کنید.

 زن:وجود مانع در بین قطعات گره

 سوزنها تنظیم نیستند: -

تنظیم  ۵۶و  ۴۴و  ۳۸های ها را مطابق دستورالعمل صفحهسوزن

 نمایید.
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 هاگشتاور )ترک( لازم برای بستن پیچ

 ها با ابعاد میلیمتری()پیچ

 

 پوند( –گشتاور لازم: نیوتن متر )فوت 

 )ابعاد اینچی(
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 قرارگرفتن سوزنها در جایگاه خود
 

 Aسوزنها = 

 Bضامن کلاچ = 

 Cنگهدارنده ضامن = 

 Dکمان بسته طول بسته = 

 Eگیره = 

 ( از نظر حرکت در Aشود که سوزنها )اصطلاحا به وضعیتی اطلاق می

( تماس C( با نگهدارنده آن )Bبگیرند، ضامن کلاچ )ترین نقطه قرار عقب

 شود.)مطابق شکل(( نگه داشته میE( توسط گیره )Dداشته و کمان )
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 تنظیم و همزمانی کار دستگاه

 Aچنگک : 

 Bزنجیر محرک : 

 D :۲۹۲  مترمیلی ۳۴۲تا 

 Eپین : 

محرک اصلی زنجیر محرک همزمانی و هماهنگی حرکات دستگاه توسط زنجیر 

 باشد.زن قابل کنترل و تنظیم میهای محرک گرهچنگک و دنده

 بعد از هر سرویس و قبل از به کار انداختن دستگاه، همزمانی حرکات 

 های مختلف را بازدید نمایید.قسمت

مراحل زیر را با چرخاندن فلایویل به وسیله دست، کنترل و در صورت لزوم 

 تنظیم کنید.

 ( را در سوراخ میانی چنگک قرار دهید.Eین )پ -۱

( سینی Cفلایویل را در جهت عکس حرکت عقربه ساعت بچرخانید تا لبه ) -۲

جلوی پیستون تراکم )در مرحله تراکم( در وسط شیار جلویی چنگک قرار 

بگیرد،  در این حالت فاصله لبه سمت چپ نوک چنگک جلویی تا انتهای شیار 

( را جدا کنید و فاصله Bغیر این صورت دو سر نخ زنجیر )( باشد، در Dبرابر )

( را کنترل Dمتر تنظیم کنید بعد از تنظیم مجددا فاصله )میلی ۳۱۷را برای 

تر از زنجیر محرک اصلی استفاده شود که کنید. در صورت نیاز به تنظیم دقیق

ه های ذکر شده در این مرحل( همزمانی قسمت۵در این حالت مطابق مرحله )

 را کنترل کنید.

 

 

های ساعت بچرخانید تا زنجیر روی دنده محرک، در حالت بعد از بستن زنجیر محرک چنگک، فلایویل را در جهت عقربه -۳

 کشش قرار بگیرد، سپس زنجیر سفت کن را با دست روی زنجیر فشار داده و پیچ آن را ببندید.

ها با حرکت پیستون تراکم تداخل نماید، ولی بدون تماس، نبایستی نوک چنگک( در هر یک از سوراخها که باشد، Eپین ) -۴

 از نزدیکی نوک چنگک عبور کند. برای اطمینان از این تنظیم یک دور کامل فلایویل را بچرخانید.

لایویل را عکس در حالی که سوزنها در جایگاه خود قرار دارند کمان تنظیم را از ضامن خارج )رو به بالا حرکت دهید( و ف -۵

 «شیار مجرای تراکم»های ساعت بچرخانید تا نوک یکی از سوزنها )بلندترین( همسطح لبه عمودی شیار سوزن شود. عقربه
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 A :۳۰  مترمیلی ۵۵الی 

 Bسوزن : 

 Cسینی جلو پیستون : 

 Dوضعیت نوک سوزن و لبه شیار : 

( برابر C( تا سینی جلوی پیستون )B) ( فاصله سوزن۵بعد از مرحله ) -۶

(A( باشد که با توجه به اندازه )A بهتر است برای )متر میلی ۵۵الی  ۳۰

 تنظیم شود.

 
 

 

 

 

 

 

 ( را از دستگاه جدا کنید.A( دنده رابط )۶در صورت تنظیم نبودن مرحله ) -۷

له وسیکمان تنظیم را رو به بالا حرکت دهید تا ضامن کلاچ آزاد شود به  -۸

 ( در شیار قرار دهید.۶دست سوزنها را مطابق شکل مرحله )

متر تنظیم نمایید. میلی ۴۱فاصله سینی جلوی پیستون را از سوزنها برای  -۹

های ساعت بچرخانید تا اینکه غلطک ( را در جهت عکس عقربهBدنده کلاچ )

 ضامن کلاچ با برجستکی داخل دنده کلاچ درگیر و برخورد نماید.

ترین حالت جا بیفتد، سپس برای ه رابطه را بچرخانید تا در مناسبدند

های داده شده را کنترل و در صورتی که اندازه ۵و  ۶اطمینان مجددا مراحل 

 تکرار نمایید. ۹الی  ۵صحیح نباشد مراحل تنظیم را از 
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 تنظیم خورشیدی کنترل
 

( باشد، B( روی پولی )Aدر جایگاه خود،گیره )همزمان با قرار گرفتن سوزنها 

 ( را کمی باز کنید.Cهای پایه نگهدارنده خورشیدی )پیچ

 

 
 

 

 

های نگهدارنده مهم: برای جلوگیری از اشکالات بعدی پایه

 خورشیدی کنترل را به صورت یکنواخت تنظیم نمایید.
 

تا اینکه لبه های نگهدارنده را مقداری به جلو یا عقب حرکت دهید پایه

( قرار بگیرد. این B( برابر لبه بالایی ضامن کلاچ )Aبالایی نگهدارنده ضامن )

ها در این حالت (. اختلاف و نابرابری لبهCوضعیت در شکل نشان داده شده )

 باشد.متر )کم یا زیادتر( قابل قبول میمیلی ۵/۱تا 

 

 

حرکت دهد تا ضامن، ها را کاملا سفت کنید خورشیدی کنترل را پیچ پایه

( B( را به عقب بکشید تا اینکه بازوی )Aآزاد شود سپس نگهدارنده ضامن )

 پایین بیفتد.

 
 

 = احتیاط

باشد هنگام عقب می (، تحت کشش فنرAضامن ) نگهدارنده

 ( دقت کنید.Aکشیدن ضامن )
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 گیره ایمنی
 

قبل از تنظیم گره ایمنی همزمانی حرکت سوزنها و و پیستون تراکم باید   توجه:

درست باشد. در حالی که سوزنها در جایگاه خود قرار دارند دو شاخه میله کنترل 

(A( را باز کنید، لبه راست گیره )B( را در مقابل لبه )C  از بازوی پیستون تراکم )

متر ( میلی۳۵( الی )۲۹( برابر )Dآنها )تراکم قرار دهید، به طوری که فاصله بین 

 باشد.

 

 

 

سپس دوشاخه و طول میله ایمنی کنترل را تنظیم و بدون جابجا کردن گیره 

ایمنی آن را در جای خود ببندید. خورشیدی کنترل را بچرخانید تا ضامن کلاچ 

های ساعت بچرخانید. پس از حرکت آزاد شود. فلایویل را عکس حرکت عقربه

سوزنها رو به بالا و در لحظه پایین آمدن، فلایویل را از حرکت باز دارید، سپس 

فلایویل را مجددا به آرامی در همان جهت بچرخانید تا گیره ایمنی کمی به سمت 

متر باشد. چنانچه میلی ۷۰( باید حداقل Eچپ حرکت کند. در این حالت فاصله )

میلیمتر باشد  ۳۵الی  ۲۹( برابر D)متر و فاصله  میلی ۷۰( کمتر از Eفاصله )

بخش تنظیمات و همزمانی کار سوزنها و همچنین تنظیمات دستگاه پرس را 

 ( را مجددا کنترل نمایید.Eمطالعه و برای اطمینان بیشتر فاصله )
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 زنتنظیم ترمز محرک گره
 

خورشیدی کنترل ضامن کلاچ سوزنها را در جایگاه خود قرار دهید و با چرخاندن 

( به سوراخ Bرا آزاد کنید. بازوی محرک را از دوشاخه سوزنها جدا و نیرو سنجی را )

 )محل پین( دو شاخه متصل نمایید.

ه نیرو سنج به سمت عقب بکشید به طوری که وضعیت لبازوی محرک را به وسی

 درجه باشد. ۹۰( Aبازوی محرک نسبت به )

 

 

 

( فشردگی فنر را تنظیم کنید تا بازوی محرک در اثر نیروی Aبه وسیله مهره )

 کیلوگرم به طرف عقب کشیده شود. ۵/۴الی  ۵/۳

 ( با کفشک ترمز تماس نداشته باشد.Bهای نگهدارنده )توجه: پیچ

های رنگ شده روی دیسک را تمیز کنید. برای مهم: قبل از تنظیم ترمز، قسمت

 کاغذ سنباده استفاده نشود.این کار از اجسام خراش دهنده و 

 

 
 

 

 Aنگهدارنده سوزن : 

 B :۴۷  میلیمتری      ۵۳الی     Dسیبک : 

 C              بازوی محرک :       Eمهره : 

 

 تنظیم نگهدارنده و بازوی محرک سوزنها

مهم: بعد از تنظیم بازوی محرک لازم است که تنظیم و همزمانی حرکت پیستون 

گیره ایمنی مجددا کنترل شود. سوزنها در حالی که کاملا بالا قرار  تراکم، سوزنها و

( با بدنه اصلی و مجرای تراکم باید برابر Aگرفته باشند، فاصله نگهدارنده سوزنها )

(B.باشد ) 

( را باز کنید و سپس D( و سیبک )Eدر صورت نیاز برای تنظیم این فاصله مهره )

 لخواه تنظیم نمایید.( را به اندازه دCطول بازوی محرک )

( باید D( سیبک )E( هنگام بستن مهره )Cمهم: بعد از تنظیم طول بازوی محرک )

 به موازات محل نشیمن خود یعنی بازوی بلند کننده باشد.
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 تنظیم سوزنها

زن باید با فاصله معینی از میان شیارهای سوزنها قبل از ورود به قسمت گره

بالایی و پایینی مجرای تراکم عبور کنند. این فاصله از لبه سمت چپ و 

 متر باشد.میلی ۶راست شیار، نباید کمتر از 

 هایضامن کلاچ را آزاد کنید و سوزنها را در میان دو شیار قرار بدهید. پیچ

ای که سوزنها به چپ و راست حرکت داشته نگهدارنده سوزن را به اندازه

 س از تنظیم جانبی مجددا ببندید.باشند باز و پ

 

 

 

( از میان سوراخ سوزن عبور دهید. سوزن Aمطابق شکل قلاب نیروسنجی را )

را به وسیله نیروسنج به سمت چپ بکشید. در لحظه جدا شدن و فاصله 

گرفتن قسمت سمت راست سوزن از بدنه، درجه نیروسنج را بخوانید، مقدار 

زن را نشان میدهد که باید روی بدنه گرهنیروی مشخص شده، فشار سوزن 

برای سوزن  ۸/۳الی  ۲کیلوگرم برای سوزن سمت راست و  ۷/۲الی  ۴/۱برابر 

 سمت چپ باشد. هنگام تنظیم ترجیحا حداقل فشار را در نظر داشته باشید. 

 ۹۰ن زتوجه: برای سوزن سمت راست وضعیت نیروسنج نسبت به بدنه گره

 درجه باشد. ۴۵پ درجه و برای سوزن سمت چ

 

 

 

ها بتوانند حرکت ای باز کنید تا سوزن( را به اندازهAهای نگهدارنده )پیچ

 جانبی داشته باشند.

 ها را مجددا ببندید.زن پیچپس از تنظیم شدن فشار سوزنها روی بدنه گره
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 A :۵/۱  میلیمتر ۳الی 

 Bسوزن : 

 Cصفحه نخ : 

ترین و ( تا صفحه نخ )نسبت به نزدیکBسوزن )فاصله 

ای شکل سوراخ سوزن( باید برابر بلندترین نقطه از محل دایره

گیری لازم است که متر باشد، برای اندازهمیلی ۳الی  ۵/۱

صفحه تمیزکننده نخ را به طرف بالا و سمت چپ فشار دهید، 

 ۵/۱سپس مطابق دستورالعمل فوق در محل معین شده اندازه 

متر را کنترل نمایید. به وسیله باز کردن یکی از میلی ۳الی 

توان فاصله ( می۵۶های نگهدارنده و بستن پیچ دیگر )صپیچ

سوزن را در جهت جلو یا عقب تنظیم نمود. پس از تنظیم 

 ۱۱الی  ۷فاصله هر دو پیچ را به صورت یکنواخت و به اندازه 

فوق  ها، مجددا فاصلهمتر بکشید. بعد از بستن پیچ -کیلوگرم 

و همچنین حرکت و نحوه کار سوزن را از محل جایگاه خود تا 

 مرحله گره، بازرسی نمایید.
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 تنظیم نگهدارنده نخ
 

 تذکر:

 باشد.میخ زن درست نبودن تنظیم نگهدارنده نیکی از علل مهم اشکالات قسمت گره

در سمت سوزن زده شود، ضمن مراجعه به  در صورتی که گره مطابق شکل و فقط

 زن نگهدارنده نخ را هم تنظیم نمایید.بخش اشکالات گره

 باشد.تر مینخ مورد نظر از صفحه خارج شده و معمولا از نخ مجاور کوتاه

 

 

 

کیلوگرم لازم است تا باقیمانده  ۴۵الی  ۳۲بعد از تشکیل گره نیرویی معادل 

صفحه و نگهدارنده نخ خارج کند. نخی را که در میان و دنباله گره را از میان 

ها و به موازات صفحه  (Aصفحه قرار دارد، مطابق شکل به وسیله نیروسنج )

 در جهت بالا بکشید.

( را Bکیلوگرم باشد مهره مربوط به پیچ ) ۳۲لازم کمتر از  یچنانچه نیرو

ه در صورتی ک ها روی نخ تنظیم شود وباز و پیچ را ببندید تا فشار صفحه

( را به اندازه کافی باز کنید تا نیروی لازم Bکیلوگرم باشد پیچ ) ۴۵بیش از 

 Bکیلوگرم شود. بعد از تنظیمات لازم، مهره پیچ  ۴۵برای کشش نخ برابر 

 را ببندید.

ای که لازم است تنظیم فشار صفحات نگهدارنده را به اندازه تذکرات مهم:

 صحیح انجام شود.نمایید، به طوری که به صورت 

فشار بیش از اندازه صفحات روی یکدیگر، دفعات پاره شدن نخ را زیاد و 

 شود.های محرک آن میباعث تسریع سایش صفحات و قسمت
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 تنظیمات زبانه راهنما

های راهنما، موجب بروز اشکال اساسی در قسمت توجه: تنظیم نبودن زبانه

 شد.زن خواهد گره

زن مجرای تراکم را تمیز کنید. خورشیدی برای مشاهده و کنترل عمل گره

کنترل را بچرخانید تا ضامن کلاچ آزاد شود، فلایویل را بچرخانید تا اینکه 

زدن کاملا انجام شود، در صورتی که زبانه راهنما تنظیم نباشد )نخ عمل گره

د( و گره مطابق سمت سوزن توسط زبانه در وضعیت صحیح قرار داده نشو

 شکل خواهد شد.
 

 

 

ها را مطابق روش ( زبانهAپس از اطمینان از تنظیم بودن سوزنها )

 زیر تنظیم نمایید:

( باز و گره زن را Bزن را )های نگهدارنده گرههای بالایی پایهپیچ

سمت بالا بچرخانید، به طوری که سوزنها هنگام بالا آمدن هیچ 

 زن نداشته باشند.گرهگونه تماسی با بدنه 

با چرخاندن خورشیدی کنترل ضامن کلاچ را آزاد کنید، سپس 

( مطابق شکل در Cهای )فلایویل را با دست بچرخانید تا زبانه

 ترین فاصله با سوزنها قرار بگیرند.نزدیک

برای تنظیم فاصله، عقب زبانه را در جهت بالا و سمت چپ مهم: 

( کمی Dهای نگهدارنده زبانه را )به وسیله دست فشار دهید. پیچ

باز کنید، سپس آن را در جهت جلو و عقب حرکت دهید تا فاصله 

های ( تنظیم شود. پیچEمیلیمتر ) ۳الی  ۵/۱زبانه و سوزن بین 

 متر بکشید.  -کیلوگرم  ۵( را به اندازه Dنگهدارنده )

 

(A )– سوزن 

(B)- زنپایه نگهدارنده گره 

(C)-  نخزبانه راهنمای 

(D)- های نگهدارندهپیچ 

(E)- ۵/۱  مترمیلی ۳الی 
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ها را به محل استقرار و جایگاه ثابت چرخاندن فلایویل را ادامه دهید تا زبانه

 خود برگردند.

ها و ( نوک زبانهAها در جایگاه خود قرارگرفته باشد فاصله )هنگامی که زبانه

سوزن ))نوک زبانه به وسیله دست به سمت چپ فشار لبه سمت چپ شیار 

متر باشد موقعی که زبانه نخ را به سمت دستگاه میلی ۵الی  ۲داده شود(( باید 

 ۹۰( زاویه Cکند )در انتهای حرکت خود( با شیار سوزن )زن هدایت میگره

 دهد.درجه تشکیل می

 د.( را کم و یا زیاد نماییBبرای تنظیمات فوق، طول میله )

 توجه: بعد از تغییر طول میله، خمیدگی آن به سمت پایین باشد.
 

 

 

 تنظیم بازوی برش
 

زن را به سمت بالا بچرخانید، انحنای های بالایی پایه نگهدارنده را باز و گرهپیچ

رای زن قرار بگیرد. بزبانه بازوی برش باید بدون جابجایی روی پاشنه قلاب گره

( را قدری باز کنید، بازوی برش را حرکت Bنگهدارنده )های تنظیم زبانه، پیچ

های ( قرار بگیرد. سپس پیچCمتری شیار قلاب )میلی ۵دهید تا  زبانه در فاصله 

(B را تا حدی که زبانه برای تنظیم بعدی روی بازو، بدون جابجایی مستقر )

 شود ببندید.

 

 

 

کمی به سمت پایین زن را ضمن حرکت دادن زبانه روی پاشنه قلاب، گره

 بچرخانید. زبانه باید در حالت اصطکاک از روی پاشنه حرکت کند.

ای هباشد. بعد از تنظیم، پیچکیلوگرم می ۶الی  ۳نیروی لازم برای حرکت زبانه 

(C را با )۲/۰  ۱  متر ببندید. –کیلوگرم 
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بازوی برش قسمت متحرک قلاب )زبانه زن از کنار زبانه هنگام عبور قلاب گره

زن (. قلاب گرهBمتری زبانه برش باشد )میلی ۵/۲الی  ۱( باید در فاصله Aقلاب( )

های متحرک قلاب را به وسیله دست درجه بچرخانید و ضمن چرخ، قسمت ۱۸۰را 

به طرف بالا و پایین حرکت دهید تا کمترین فاصله بین زبانه و قسمت متحرک 

متر باشد، در غیر این صورت میلی ۵/۲الی  ۱کمترین فاصله باید بین مشخص شود، 

 ( خم کنید.D( را در منطقه مشخص شده )Cبازوی )

 

 

 

( باید حداقل Aدرجه( سطح پایین آن ) ۳۶۰زن )ضمن چرخش کامل قلاب گره

 ( فاصله داشته باشد.B(، با بازوی برش )Cمتر )میلی ۵/۱

 

 

 

تنظیم بازوی برش، سطح داخلی شیار بازو را خصوصا در نقاط بعد از خم کردن و 

(B,Aکنترل کنید تا کلا صاف و بدون هیچ ).گونه برجستگی باشد 

 

 
 

زن در جهت پایین و هدایت زبانه به زن، با حرکت دادن گرهنیروی اصطکاک را بین زبانه و پاشنه قلاب گره

 سمت نوک قلاب مجددا کنترل نمایید.
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 تعویض زبانه و تیغه برش

 = احتیاط

های ها، برای باز کردن پیچجهت جلوگیری از صدمه احتمالی و زخمی شدن دست

 متری استفاده شود.زبانه و تیغه از ابزار با اندازه میلی

 در صورت کند شدن تیغه آن را تعویض نمایید.

 ۵/۰( را باز و پس از تعویض تیغه مجددا با B( دو عدد پیچ )Aبرای باز کردن تیغه )

 متر ببندید.-کیلوگرم ۷/۰الی 

( و همچنین واشرها را باز نموده و Dهای )(، پیچCبرای تعویض زبانه بازوی برش )

ا های آن را بپس از تعویض زبانه، مطابق دستورالعمل قبلی زبانه را تنظیم و پیچ

۲/۰۱متر ببندید.-کیلوگرم 
 

 

 

 صفحه نختنظیم 

این تنظیم زمانی انجام میشود که دستگاه پرس حداقل دو بسته را گره زده و  توجه:

 همچنین نخ در میان صفحات نخ باشد.

فاصله لبه سمت راست فرو رفتگی صفحه نخ ))صفحه میانی(( از لبه سمت چپ 

 متر باشد.میلی ۵/۱تا  ۵/۰نگهدارنده نخ باید 

 A مترمیلی ۵/۱تا  ۵/۰: فاصله 

 Bنگهدارنده نخ : 

 C)صفحه نخ )صفحه میانی : 
 

 

 

 میلیمتر باشد: ۵/۰( در صورتی که کمتر از Aتنظیم فاصله )

( را به تعداد کافی به C( را باز کنید، واشرهای قسمت )B( و دنده حلزونی )Aپینیون )

 ( منتقل نمایید.Dقسمت بالایی )

متر باشد: بعد از جدا کردن پینیون میلی ۵/۱( در صورتی که زیادتر از Aتنظیم فاصله )

( منتقل C( به اندازه کافی به قسمت پایین )Dو دنده حلزونی واشرهای قسمت بالا را )

 نمایید.
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 زنهای گرهدنده تنظیم

توان به وسیله جابجا زن را می( و پینیون قلاب گرهAفاصله صفحه فرمان )

 ( تنظیم نمود.Cزن )(، روی شفت محرک گرهBکردن واشرهای )

( و صفحه فرمان، فواصل طبق روش زیر Dزن )با واشرگذاری بین بدنه گره

 شوند:تنظیم می

 

 

  

 

زن ( و پینیون قلاب گرهCهای صاف صفحه فرمان )( بین قسمتEفاصله )

(D باید از صفر تا ماکزیمم )میلی ۲/۰( متر باشد، فاصلهBبین قسمت ) های

 ۵/۰( باید از صفر تا ماکزیمم A( و پینیون صفحه نخ )Cصاف صفحه فرمان )

 متر باشد.میلی
 

 توجه:

در صورتی که اندازه فوق تنظیم نشود، سطح قسمت صاف پینیون قلاب 

زن را به وسیله سوهان تخت با دقت سوهانکاری نمایید. همچنین پینیون گره

 قسمت صاف آن را سوهانکاری کنید.صفحه نخ را هم کنترل و در صورت نیاز 

های فنری روی شفت ها، واشرگیری و جازدن پینبعد از تنظیم پینیون

( را باز و آن را به طرف بالا حرکت Dزن )های نگهدارنده بدنه گرهمحرک، پیچ

زن روی شفت محرک جام نکرده دهید تا اطمینان حاصل کنید که بدنه گره

 باشد.

سمت پایین و با آرامی هدایت نمایید تا با سنگینی  زن را بهسپس بدنه گره

 وزن خود روبه پایین حرکت کند.

Aپینیون صفحه نخ : 

 B مترمیلی ۵/۰: فاصله صفر تا 

 Cزن: پینیون قلاب گره 

 E مترمیلی ۲/۰: فاصله صفر تا 
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 زنگره تنظیمات زبانه قلاب
  

زن بدون نخ و مطابق شکل تحت تاثیر هنگام تنظیم، قلاب گره

 فشار فنر باشد.

( و Bزن را، در امتداد )به وسیله نیروسنج دهانه زبانه قلاب گره

 در جهت بالا باز کنید.

باشد. کیلوگرم می ۸/۶تا  ۳/۲نیروی لازم برای باز شدن زبانه 

بعد از جدا کردن نیروسنج زبانه باید کاملا بسته و حرکت آزاد 

 شد.نداشته با

( را باز کرده و مهره را Aبرای زیاد کردن فشار زبانه، خار مهره )

به اندازه کافی ببندید و برای کم کردن فشار زبانه، مهره را به 

 اندازه مناسب باز کنید.

ن و زفشار زیاد زبانه احتمالا باعث باقی مانده گره در قلاب گره

 در نتیجه پاره شدن نخ خواهد شد.

 دلیل کم بودن فشار زبانه است.کامل نبودن گره 

 

کیلوگرم تنظیم نمایید.  ۳/۲متر(( فشار زبانه را برای  ۱۵۰: در مواقع استفاده از نخ ضخیم ))هر کیلوگرم وزن برابر مهم

زن های دیگر گرهزن، فشار زیاد از حد معمول به قسمتدر غیر این صورت هنگام جدا شدن نخ از روی پاشنه قلاب گره

 خواهد شد.منتقل 
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 تنظیم کلاچ لغزنده

 متر باشد.میلی ۴۳( یعنی ابتدا و انتهای فنر باید برابر Aفاصله )

 مهم:

 تمام فنرها به صورت یکنواخت تنظیم شوند.

(A :)۴۳ مترمیلی 

(Bمهره تنظیم طول فنر :) 
 

 

 

پیستون تراکم  قطعه چوبی را مطابق شکل دو تیغه قرار دهید تا از حرکت

 جلوگیری شود.

 

 

 

 مهم: 

ها را بازرسی نمایید تا به صفحات فلزی قبل از کنترل کار کلاچ لغزنده لنت

 کلاچ نچسبیده باشند.

( Bمتر باشد ) ۳( به بازوئی که طول آن برابرAمطابق شکل نیروسنجی را )

 متصل و بازو را به طریقی به کلاچ لغزنده ببندید.

( و به سمت B( نسبت به )Cدرجه ) ۹۰(، با زاویه Aامتداد نیروسنج )نیرو را در 

 پایین اعمال کنید.

کیلوگرم   ۵/۲۴ ۵/۲های کلاچ روی صفحات فلزی باید با نیرویی برابر لنت

 بلغزند.

((۵/۷  ۵/۷۳  متر- ))کیلوگرم 

ها و زیاد بودن فشار موجب مهم: کم بودن فشار فنر کلاچ باعث سایش لنت

 ه نبودن و کار نکردن آن در مواقع ضروری خواهد شد.لغزند
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 تنظیم حالت شناور بودن بالابر
 

( را تا Aهای )در شرایط معمولی فنر تنظیم باید کاملا کشیده شده باشد مهره

متر از طول زروه بیرون از مهره سانتی ۲حد ممکن ببندید، به طوری که حدود 

در صورتی که بالابر هنگام عبور از روی علوفه حالت پرش داشته باشد قرار بگیرد، 

( را کمی باز کنید. تنظیم فوق را هنگامی که بالابر در وضعیت پایین Aمهره )

 قرار گرفته انجام دهید.

 

 

 

 تنظیم تسمه بالابر

 مهم:

کشیدگی تسمه روی حالت شناور بودن بالابر تاثیر دارد، در صورتی که تسمه 

 ( تنظیم نمایید.Aروی پولی بلغزد کشیدگی تسمه را توسط مهره )

 

 

 

 تنظیم تسمه حلزون انتقال

( را کمی باز، سپس پولی را به سمت بالا یا پایین حرکت دهید تا Aپیچ پولی )

متر پایین میلی ۲۹الی  ۱۶کیلوگرم به اندازه  ۹( با فشاری برابر Bاینکه تسمه )

کیلوگرم،  ۹( قرار بگیرد. محل اعمال فشار Bمستقیم تسمه )و یا بالاتر از خط 

 باشد.( میAنقطه مقابل پولی )
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 تنظیم زنجیر اصلی )جلو(

( را تا حدی که چرخ زنجیر حرکت کند باز و Aپیچ چرخ زنجیر )

نگهدارنده آن را نیز در وضعیتی قرار دهید تا مانع حرکت چرخ زنجیر 

 نشود.

متر از میلی ۶الی  ۵کیلوگرم،  ۵/۲زنجیر بعد از تنظیم باید با نیروی 

های نگهدارنده را همراه با خط مستقیم خود انحراف داشته باشد. مهره

 پیچ و مهره چرخ زنجیر کاملا ببندید.

 

 

 

 تنظیم زنجیر چنگک

 

( حرکت دهید تا B( کمی باز و پیچ را در شیار )Aمهره مربوط به پیچ )

متر از خط مستقیم خود میلی ۸الی  ۷کیلوگرم  ۵/۲زنجیر با نیروی 

 انحراف داشته باشد.

 ( را ببندید.Aمهره پیچ )
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 تنظیمات پیستون تراکم

 

 ( Aراهنمای پایین سمت راست مجرای تراکم )

 تذکر:

در صورتی که پیستون جهت تعمیرات، از دستگاه جدا شود، تسمه  

راهنما را از نظر سائیدگی و مستقیم بودن کنترل کنید و در صورت لزوم 

آن را تعویض نمایید. مقدار انحراف مجاز برای مستقیم بودن در طول 

متر است، برای تنظیم مستقیم بودن چنانچه لازم باشد میلی ۸/۰قطعه 

 ی تنظیم استفاده شود.از واشرها

مهم: کلیه تنظیمات پیستون ترکم را به ترتیبی که در کتاب راهنما شرح 

 داده شده انجام دهید.

 

 

 

 وضعیت و فاصله شاتون
 

(B( فاصله خط مرکزی شاتون )A تا دیواره سمت راست مجرای تراکم )

متر باشد. چنانچه پیستون از دستگاه جدا شده میلی ۱۹۰باید برابر 

باشد فاصله فوق را از سمت راست پیستون تراکم اندازه بگیرید، برای 

 تنظیم فاصله، واشرهای دو طرف بوش سرشاتون را جابجا کنید.

هنگام نصب پیستون برای جلوگیری از گیر کردن آن در مجرای تراکم 

 های پاک کننده را کمی باز کنید.پیچ و یا مهره لبه
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 فاصله قسمت جلوی پیستون تراکم
 

پیستون را ضمن حرکت در سرتاسر طول مسیر خود به سمت راست فشار 

متر میلی ۸/۰( در این مسیر نباید از Bگاه پیستون )دهید. فاصله جانبی تکیه

 تجاوز نماید.

تذکر: جهت جلوگیری از ضربه زدن پیستون به بدنه، این تنظیم باید دقیق و 

( مربوط به راهنمای پایینی Aشود. برای تنظیم، پنج عدد پیچ )مطمئن انجام 

ها و همچنین راهنما در سمت راست را کمی باز و با ضربه زدن به سر پیچ

 ( تنظیم نمایید.Bگاه سایشی )جهت جلو و یا عقب فاصله آن را با تکیه

باز  اگاه سایشی رهای تکیه( را ببندید. چنانچه پیچAهای )بعد از تنظیم، پیچ

کرده باشید قبل از تنظیم فوق پیستون را به سمت دیواره راست فشار دهید، 

فاصله را  گاههای تکیهگاه را ببندید و بعد از بستن پیچهای تکیهسپس پیچ

 کنترل و در صورت نیاز آن را مطابق دستورالعمل فوق تنظیم نمایید.

 
 

 

 

 تنظیم فاصله جانبی پیستون تراکم
 

-( بعد از تنظیم میC( شکل به عنوان نگهدارنده نبشی )Tهای )پیچمهم: 

باشند، برای تنظیم از آنها استفاده نکنید. برای تنظیم ابتدا چهار عدد مهره 

(Aو مهره )( هایB را به اندازه کافی باز کنید، به طوری که مانع حرکت )

 ( را به سمت راست فشار دهید به طوریC( نشود، سپس نبشی )Cنبشی )

( تماس داشته باشد این تنظیم باید در ابتدا و انتهای نبشی و Dکه غلطک )

 ( شکل انجام شود.Tهای )همچنین مقابل هر یک از نگهدارنده

ای که حرکت نداشته و تنظیم ( را با اندازهB( و )Aهای )بعد از هر تنظیم مهره

رکت نبشی حرا تغییر ندهد ببندید. بعد از این مرحله پیستون را در سراسر 

دهید و در هر قسمت فاصله جانبی را به وسیله فشار دادن پیستون به سمت 

چپ و راست کنترل کنید. در صورت نیاز، مجددا تنظیم نمایید. بعداز کنترل 

 ها را کاملا ببندید.نهایی کلیه مهره
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 تنظیم فاصله بالا و پایین تیغه متحرک

( قرار F( را مقابل تیغه ثابت )Eتنظیمات جانبی پیستون، تیغه متحرک )بعد از 

 ۳/۱تا  ۸/۰( در پایین Gدهید و فاصله دو تیغه را اندازه بگیرید، فاصله صحیح )

( معمولا با Gمتر باشد، فاصله )میلی ۸/۱تا  ۵/۱( باید Hمتر و در بالا )میلی

( در بالا به وسیله Hفاصله )شود ولی افزودن و یا کم کردن واشر تنظیم می

باشد. پیستون را به سمت جلو حرکت غلطک متغیر پیستون قابل تنظیم می

( را به A( برابر سوراخ بدنه در سمت چپ قرار گیرد. مهره )Aدهید تا مهره )

( D( و )Cهای )ای که غلطک آزادانه حرکت کند باز کنید. به وسیله مهرهاندازه

توان تنظیم نمود. بعد از تنظیم و ( را میHفاصله ) ارتفاع غلطک و در نتیجه

 متر ببندید. –کیلوگرم  ۱۴( را با A( مهره )D( و )Cهای )بستن مهره

 

 

 

 

 تنظیم فاصله قسمت پایین تیغه ثابت و متحرک

به وسیله جابجا کردن پیستون تراکم، تیغه متحرک نصب شده روی پیستون را 

(A( مقابل تیغه )B قرار ).دهید 

پیستون را به طرف دیواره سمت راست فشار دهید. فاصله بین دو تیغه در 

 متر باشد.میلی ۳/۱تا  ۸/۰( باید Cقسمت پایین )

( را کم و یا اضافه نمایید. واشرهای Dبرای تنظیم این فاصله واشرهای تنظیم )

 ( و بدنه قرار دارند.Bتنظیم بین تیغه ثابت )

 توجه:

-متر می –کیلوگرم  ۱۲الی  ۱۰های تیغه ثابت ستن مهرهگشتاور لازم برای ب

 باشد.
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 فاصله تیغه متحرک در عقب

پیستون را در عقب مجرای تراکم قرار داده سپس آن را به سمت چپ فشار 

( را اندازه B( و راهنمای سمت راست )A( بین تیغه متحرک )Cدهید، فاصله )

 متر استمیلی ۴/۰تا  ۱/۰( برابر C) بگیرید. فاصله مجاز

 

 

 

 فاصله تیغه متحرک در جلو

پیستون را در قسمت جلوی مجرای تراکم قرار دهید. سپس آن را به سمت چپ 

 ۸/۰( باید کمتر از B( و راهنما سمت راست )Aفشار داده فاصله بین تیغه )

 متر باشد.میلی

 

 

 
 

گاه سایشی سمت راست تکیهتنظیم فاصله بین بدنه مجرای تراکم و 

 بالایی

متر است. در میلی ۸/۰( در سراسر طول آن Aگاه )( و تکیهBفاصله بین بدنه )

و  اند )وسطگاه نصب شدهصورت لزوم واشرهای تنظیم را که در سه نقطه تکیه

 دو انتهای آن( تغییر دهید.

 گاه با توجهتوجه داشته باشد که تعداد واشرهای وسط و واشرهای دو سر تکیه

توانند برابر نباشند ولی دقت کنید که واشرهای مرکز متر میمیلی ۸/۰به فاصله 

 گاه بیشتر از واشرهای دو سر آن نشوند.تکیه
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 فاصله بین پیستون و راهنمای بالایی سمت چپ
 

تنظیم نبودن این فاصله باعث برخورد تیغه ثابت به متحرک و یا  مهم:

 بریدن پیچ اطمینان خواهد شد.

( A( را هنگامی که پیستون )D( و راهنمای بالایی )C( بین بدنه )Bفاصله )

 ( اندازه بگیرید.Dدر قسمت جلو قرار گرفته در سرتاسر طول راهنمای )

( Eهای )برای تنظیم فاصله مهره متر باشد،میلی ۸/۰فاصله نباید بیش از 

ها را مجددا را باز و پس از کم و یا زیاد کردن واشرهای تنظیم مهره

 ببندید.

 

 

 

 هاتنظیم  تمیزکننده

ها در تمام طول مسیر خود باید فاصله مناسبی با بدنه تمیزکننده مهم:

ها از مسیر خود داشته باشند، به طوری که باعث فاصله گرفتن غلطک

 نشوند.

ترین نقطه بدنه پیستون را کاملا به جلو و عقب حرکت دهد تا نزدیک

 ها مشخص گردد.نسبت به تمیزکننده

( نسبت به بلندترین A( را کمی باز کنید و تمیزکننده جلویی را )Cپیچ )

متر تنظیم نمایید. پیچ میلی ۲/۰( و به فاصله Bنقطه از راهنمای غلطک )

(C.را ببندید ) 
 

 

 

 

( Aفاصله تمیزکننده سمت راست که در عقب پیستون تراکم قرار دارد )

 متر باشد.میلی ۲/۰نسبت به راهنمای پیستون ماکزیمم 
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( را با داخل دیواره Aفاصله تمیزکننده سمت چپ عقب پیستون )

( B) ۵/۴تا  ۵/۱سمت چپ و در سرتاسر مسیر پیستون بین 

تر متر مناسبمیلی ۵/۱تنظیم نمایید که ترجیحا فاصله متر میلی

 باشد.می

 ۲/۰بین لبه پایینی پاک کننده و نبشی راهنما ماکزیمم  Cفاصله 

 باشد.متر میمیلی

بعد از اتمام تنظیمات، پیستون به وسیله دست و بدون استفاده از 

فلایویل باید در طول مسیر رفت و برگشت خود به آسانی حرکت 

 کند.

 

  



 

 62 

 

 تنظیمات و سرویس

 

 

 

 

 

ضمیمه راهنمای سرویس 

 ۳۵۹بیلر مدل 
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 تنظیم زنجیر دوشاخه چنگک تغذیه

زنجیر انگشتی تغذیه عمل انتقال نیرو به دوشاخه تغذیه را به عهده دارد. این زنجیر به نوبه خود پمپ هیدرولیک )اختیاری( 

ندازی ااندازد. پس از باز کردن هر یک از قطعات برای سرویس و قبل از راهمیگیرد را به کار میکه از طرف مقابل دوشاخه نیرو 

 دستگاه از تایم کردن آنها مطمئن شوید.

 

 :۴۵۹و  ۳۵۹دربیلرهای 

برای  ( را سفت کنید تا زنجیر کشیده شود.C( را شل کرده و مهره تنظیم پایینی )Bرا شل کنید. مهره تنظیم بالایی ) A مهره

متری میلی ۱۳اطمینان از تنظیم بودن زنجیر با انگشت دست مرکز زنجیر را به سمت پایین فشار دهید در صورت تغییر 

 ها را تا حد لازم سفت کرده و تنظیمات را ادامه دهیدزنجیر تنظیم است. مهره
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 تنظیم زنجیر محرک اصلی 

نیوتن  ۲۴متر تحت فشار میلی ۶تا  ۵( حدود C( حرکت دهید تا زنجیر )Bکرده و آن را در شیار ) ( را شلAهرزگرد ) 

 جابجا شود. پیچ هرزگرد را مجددا محکم کنید.
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 ۴۵۹و  ۳۵۹تنظیم کلاج ایمنی در بیلرهای مدل 

 

 ۵/۴۳تا  ۴۳حدود  ۴۵۹متر و در بیلر میلی ۳۵تا  ۳۴بایست از ابتدا تا انتهای حلقه می ۳۵۹( در بیلرهای Aطول فنر )

 متر باشد. کلیه فنرها را به یک اندازه تنظیم کنید.میلی

 

(A )۳۴  ۴۵۹در بیلر  ۵/۴۳تا  ۴۳و  ۳۵۹متر در بیلر میلی ۳۵تا 

(Bمهره )های تنظیم فنر 
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 تنظیم ترمز محرک سوزن

 گیر را حرکت دهید.وضعیت معمول قرار داده و بازوی اندازهسوزنها را در 

درجه نسبت به  ۹۰انتهای پایینی بالابرنده را از قاب سوزن جدا نمایید. ریسمان را به قاب سوزن متصل کرده و تحت زاویه 

 قاب سوزن آن را به سمت عقب بکشید.

 ( تماس برقرار نماید.Dر ترمز )( هیچگاه نباید با صفحه فشاCهای نگهدارنده ترمز )توجه: پیچ

نیوتن، شل یا سفت نمایید. عمل کشش سبب حرکت بازوی بالابرنده سوزن  ۲۴۵( را تا رسیدن به Bهای تنظیم ترمز )مهره

 شود.می

 

 (Aقاب سوزن ) 

(Cپیچ )های نگهداره 

(Bمهره ) های تنظیم 

(Dصفحه فشار ) 
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 ای طول بستهستارهتنظیم استوپ چرخ 

 ها قرار گیرد.بایست در کنار فنر و دور از شیمقرقره با سوراخ دارای قطر بزرگتر می توجه:

های قرقره جهش داشته باشد )بالا و پایین رود(، عرض ( بین دیوارهBچنانچه استوپ چدنی هنگام ورود به محفظه )

 لازم کم کنید.( را تا حد Cهای )محفظه زیاد است و برای رفع آن شیم

( را تا حد Dچنانچه استوپ چدنی به راحتی وارد محفظه قرقره نشود، محفظه خیلی باریک است و برای رفع آن شیم )

 لزوم اضافه نمایید.

 (Aاستوپ ) 

(Cشیم تنظیم ) 

(Bدیواره قرقره ) 

(Dمحل شیم )گذاری 

 

 

 

 

 

 کنتزل تنظیم استوپ

 ( صحیح است.Cهای )گونه تماسی با آن قرار گیرد، تعداد شیمقرقره بدون هیچ( بین دیوارهای Aاگر تیغه استوپ )
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 روغنکاری و سرویس

 های استاندارد استفاده نمایید.برای گریسکاری از گریس –( ۴۵۹-۳۵۹ساعت ) ۱۰برای هر 

 نمایید.گریس خور فلایویل را پس از تعویض پیچ اطمینان آن گریسکاری 

 ساعت گریس کاری نمایید. ۱۰پین دسته پیستون را از طریق شیلنگ مربوطه هر 

 

 

 ساعت کاری یاتاقان دسته پیستون را گریس کاری نمایید ۲۰برای هر  -
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 مفصل سیبکی

متر و میلی ۳۳متر به میلی  ۲۶.۴تغییر از قطر آورد. برای این مفصل امکان استفاده از دو نوع اتصال با پین را فراهم می

 بالعکس، کافی است بوش را برداشته و یا مجددا در جای خود قرار دهید.

 بایست به قسمت متحرک مالبند تراکتور متصل گردد.اتصال سیبکی می

 

 

 

 

 چرخ راهنمای پیکاپ

های مختلف سازد تا در زمان کار در زمینرا قادر میشود. این چرخ پیکاپ ( از ارتفاع تنظیم میAچرخ هادی پیکاپ ) -

 ترین سطح به زمین حرکت کند.در نزدیک

 

 

 

  



 

 70 

 تنظیمات و سرویس

 

 

 جعبه سرویس )انتخابی(

تسمه پیکاپ و های اطمینان، اتصالات، این جعبه محتوی قطعات تعمیری مورد لزوم همچون فنرهای پیکاپ، پیچ -

 باشد.تعمیرات ضروری در مزرعه میگیریس خور برای انجام 

 

 

 های پیکاپ )اختیاری(تنظیمات ارتفاع دندانه

 

 شود.عمل بالا و پایین آورن پیکاپ توسط یک سیلندر هیدرولیک یک طرفه انجام می

حصول مهای پیکاپ در بالاترین سطح خود باشند تا حدی که بتوانند ( طوری متصل کنید که دندانهAزنجیر را به قلاب )

 آوری کنند.را جمع
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 تنظیم وزن بسته به صورت دستی

 

 او را آزاد و اجازه دهید فلایویل کاملا از حرکت بایستد.تیاحتیاط: قبل از هر گونه تنظیم، تراکتور را خاموش، شفت پی

 وند.شدر بیلر، شکستگی و خوردگی قطعات می های خیلی فشرده و یا خیلی سنگین سبب ایجاد تغییر شکلمهم: بسته

( استفاده نمایید. در صورت Aهای )توان از طریق محفظه پرس تنظیم نمود. بدین منظور از دستهوزن بسته را می

 ( را سفت )جمع( کنید.Bهای کناری )های علوفه، برای افزایش وزن دریچهسبک بودن بسته

پذیرد. این عوامل ساعت به ریک شده، میزان رطوبت و کیفیت علوفه تاثیر می هایتوجه: وزن بسته از اندازه ردیف

 های علوفه را به طور مرتب کنترل نمایید.کند. لازم است وزن بستهساعت و از یک ردیف به ردیف دیگر تغییر می

 ظه پرس را کاهش دهید.های کناری فشار وارد بر محفها و باز کردن دریچهدر پایان هر روز کاری با کاهش فشار فنر
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 تنظیمات و سرویس

 

 

 تنظیم طول بسته

گیر را تا دستیابی به طول دلخواه بالا یا پایین آورید. با بلند کردن طول استوپ ، طول بسته ( روی بازوی اندازهAاستوپ )

 متر تغییر داد. ۳/۱تا  ۳/۰توان بین یابد. طول بسته را میافزایش و با کوتاه کردن آن طول بسته کاهش می
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 تنظیمات و سرویس

 

 

 فعال کردن چفت ایمنی )انتخابی(

 احتیاط: قبل از انجام تعمیرات روی دستگاه، تراکتور را خاموش، سوئیچ را در آورده و چفت ایمنی را درگیر نمایید.

( باشد چفت Bاست. چنانچه اهرم روی حالت )در بعضی از کشورها مقررات ایمنی استفاده از چفت ایمنی را اجباری کرده 

 کند.ایمنی از هر گونه حرکت در سوزنها و دوزنده جلوگیری می

 شود.( باشد دوزنده فعال بوده و با پایان کورس چرخ، دوزنده نیز فعال میAچنانچه اهرم روی حالت )

 

               (A )– (                 حرکت غیرفعال چفتBح )فعال چفت الت 
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 نکات مهم برای نگهداری دستگاه پرس علوفه بعد از فصل کار

 دستگاه در محوطه سرپوشیده و دور از رطوبت باشد. -۱

 پس از کار فصلی، دستگاه را از علوفه پاک کنید. -۲

 شوند(زدگی میای رطوبت را به خود جذب و باعث زنگ)مواد علوفه

 های آن را با گریس بپوشانید.قسمت زن را تمیز و تمامگره -۳

 مطابق کتاب راهنما، دستگاه را با دقت گریسکاری نمایید. -۴

 هایی از بدنه که رنگ آن پاک شده )بجز داخل مجرای تراکم( رنگ بزنید.قسمت -۵

، زنجیرها را روغنکاری  ۹۰یا  ۱۴۰مانده را کاملا خشک و با روغن زنجیرها را به وسیله گازوئیل تمیز و سپس گازوئیل باقی -۶

 نمایید.

های کلاچ لغزنده چنانچه تحت فشار باشند، بخار آب را به خود جذب و باعث زنگ زدن صفحات جانبی و در نتیجه لنت -۷

 های تنظیم فشار فنر را کاملا باز کنید.زدگی مهرهچسبیدن صفحات به لنت خواهد شد. برای جلوگیری از زنگ

ها از زمین فاصله بگیرند، به طوری که فشار روی را زیر شاسی دستگاه قرار دهید تا لاستیک چرخ قطعاتی از قبیل چوب -۸

 ها، برای جلوگیری از ترک خوردن، روی آنها را بپوشانید.آنها نباشد، بعد از تمیز کردن لاستیک

 قطعاتی که باید تعویض شوند، تهیه و در این مدت آنها را تعویض نمایید. -۹

 مجرای تراکم را به وسیله برس گریسکاری کنید. -۱۰

 
 

 

 آماده کردن دستگاه در ابتدا و شروع فصل کار

 زن را تمیز کنید.های مختلف گرههای روی بدنه و قسمتگریس -۱

 روغنهای اضافی سطح زنجیرها و گریسهای داخل مجرای تراکم را تمیز نمایید. -۲

مشخص شده در این کتاب، گریسکاری و نیز روغنکاری نمایید تا زنگ و رطوبت  قسمتهای مختلف دستگاه را طبق جدول -۳

 جمع شده در این نقاط خارج شود.

 فشار باد تایرها را تنظیم کنید. -۴

 روغن جعبه دنده را کنترل نمایید. -۵

 ها را کنترل و دستگاه را آچارکشی کنید.ها و مهرهکلیه پیچ -۶

 گاه را کنترل و در صورت لزوم تنظیم نمایید.تنظیمات و همزمانی کار دست -۷

 بندی کنید.قطعه تعویض شده را در صورت لزوم آب -۸

 های کلاچ لغزنده به صفحات جانبی نچسبیده باشند، فنرهای کلاچ را مجددا تنظیم نمایید.لنت -۹

 کتاب راهنما را قبل از شروع کار مطالعه کنید. -۱۰
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 T ۳۴۹مشخصات دستگاه پرس علوفه مدل: 
 

  :*هاابعاد بسته

 مترسانتی ۴۶۳۶ هااندازه مقطع بسته  -

 مترسانتی ۱۳۰الی  ۳۰قابل تنظیم از  هاطول بسته -

  بالابر*:

 مترسانتی ۱۵۶ عرض داخل دهانه -

 مترسانتی ۱۷۵ عرض دهانه ورودی -

 مترسانتی ۱۴۱ فاصله بین دو انگشتی انتهایی -

 مترسانتی ۳۶ قطر سیلندر -

 عدد ۹۶ هاتعداد انگشتی -

 عدد ۴ تعداد نبشی نگهدارنده انگشتی -

  حلزون انتقال* -

 مترسانتی ۴۰ قطر -

 مترسانتی ۱۳۰ طول -

 متر مربعسانتی ۱۹۱۴ مساحت دریچه تغذیه:* -

  پیستون تراکم:* -

 مترسانتی ۷۶ طول مسیر حرکت -

 ضربه در دقیقه ۸۰ سرعت -

  فلایویل:* -

 مترسانتی ۶۹ قطر -

 کیلوگرم ۱۲۵ وزن -

 سرعت شفت عقب تراکتور*: -
 

 دور در دقیقه ۵۴۰

 لیتر ۸/۳ حجم جعبه دنده*:

 اسب بخار در محل شفت عقب ۴۱حداقل  *مشخصات تراکتور مورد استفاده:

   ۶۰/۵ ۱۳چرخ سمت راست  ها*:لاستیک

  ۵۰/۷ ۱۶چرخ سمت چپ  

  ابعاد کلی دستگاه *:

 مترسانتی ۱۷۰ ارتفاع )ماکزیمم(

 متر در وضعیت جابجاییسانتی ۴۷۸ طول

 مترسانتی ۲۵۹ عرض -

 کیلوگرم ۱۲۵۴ وزن -



 

 77 

 T ۳۵۹مشخصات دستگاه پرس علوفه مدل: 
 

  :*هاابعاد بسته

 مترسانتی ۴۶۳۶ هااندازه مقطع بسته  -

 مترسانتی ۱۳۰الی  ۳۰قابل تنظیم از  هابستهطول  -

  بالابر*:

 مترسانتی ۱۵۶ عرض داخل دهانه -

 مترسانتی ۱۷۵ عرض دهانه ورودی -

 مترسانتی ۱۴۱ فاصله بین دو انگشتی انتهایی -

 مترسانتی ۳۶ قطر سیلندر -

 عدد ۱۴۴ هاتعداد انگشتی -

 عدد ۶ تعداد نبشی نگهدارنده انگشتی -

  حلزون انتقال* -

 مترسانتی ۴۰ قطر -

 مترسانتی ۱۴۰ طول -

 متر مربعسانتی ۱۹۱۴ :مساحت دریچه تغذیه* -

  :پیستون تراکم* -

 مترسانتی ۷۶ طول مسیر حرکت -

 ضربه در دقیقه ۹۲ سرعت -

  فلایویل:* -

 مترسانتی ۶۹ قطر -

 کیلوگرم ۱۳۵ وزن -

 سرعت شفت عقب تراکتور*: -

 

 دور در دقیقه ۵۴۰

 لیتر ۸/۳ حجم جعبه دنده*:

 اسب بخار در محل شفت عقب ۴۷حداقل  *مشخصات تراکتور مورد استفاده:

Tubelچرخ سمت راست  ها*:لاستیک ess 13” 165 SR 

 PR 8 205 R 16C 110/108 Sچرخ سمت چپ  

  ابعاد کلی دستگاه *:

 مترسانتی ۱۷۸ ارتفاع )ماکزیمم(

 متر در وضعیت جابجاییسانتی ۴۷۸ طول

 مترسانتی ۲۵۹ عرض -

 کیلوگرم ۱۴۲۵ وزن -
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 محصولات آئين نامه گارانتي

)کمباين و بيلر(

 

 محصول کمباين  -1

 يم يمشمول گارانت کسال )هر کدام زودتر فرا رسد(يا يساعت  1200ک کمباين به مدت يدروليستم هيو و سينال درايفا ربکس,يگ موتور, -الف

 باشد.

ه شروع به کار يراد در ساعات اولينکه ايمگر ا باشد, ينم يو ... مشمول گارانت يآمپر و پمپ برق چ,يسوئ نام,يد ل استارت,يقباز  يقطعات برق -ب

 دستگاه اتفاق افتاده باشد.

 يراد مونتاژيا ايراد ساخت و يکه ا يطيباشند مگر در شرا ينم يشامل گارانت ن برداشت, با محصول در تماس هستند,يکه در ح يقطعات -ج

 اشند.داشته ب

 باشند. يم يراد ساخت داشته باشند شامل گارانتيکه ا يدر صورت دنده ها و ...( چرخ ها,يشامل )پول يقطعات چدن -د

صفحه کلاچ  بکها,يس تسمه ها, ,يومينيآلوم ياتاقانهاي غ اره,يدو شاخه و ت ,يکيپلاست ياتاقانهاي نگها,يبلبر لترها,يف ل:ياز قب يقطعات مصرف -ه

 باشند. ينم يمشمول گارانت يآببند يکهايه لاستيه کاورها و کليکل رله ها, وزها,يف ,ياتصالات برق رمز,ت يو لنت ها

 باشد. يم يداشته باشند شامل گارانت يدگيل تابيراد ساخت از قبيکه ا يعقب و جلو در صورت يچرخهانگ ير -و

 باشد. ينم يمات لازم باشد شامل گارانتيتنظ اعمالح و عدم ياز عدم استفاده صح يکه ناش يراداتيه ايکل :1 تبصره

 مشمول گارانتي مي باشند .    ، ساعت پس از انجام تعميرات 120مدت بکليه قطعات و يا مجموعه هايي که مورد تعمير قرار مي گيرند  :2تبصره 

 محصول بيلر  -2

 ارانتي مي باشد.ماه  مشمول گ 12مجموعه گره زن ، گيربکس و سيستم هيدروليک بيلر  به مدت  -الف

 د.قطعات برقي از قبيل کليد ،فن  و ... مشمول گارانتي نمي باشد, مگر اينکه ايراد در ساعات اوليه شروع به کار دستگاه اتفاق افتاده باش -ب

يراد مونتاژي داشته قطعاتي که در حين برداشت, با محصول در تماس هستند, شامل گارانتي نمي باشند مگر در شرايطي که ايراد ساخت و يا ا -ج

 شند.با

 شامل گارانتي مي باشند. راد ساخت داشته باشند،قطعات چدني شامل )پوليها, چرخ دنده ها و ...( در صورتي که اي -د

 قطعات مصرفي از قبيل: بلبرينگها, تسمه ها , لنت هاي ترمز, فنر انگشتي و کليه کاورها مشمول گارانتي نمي باشند. -ه

 ر صورتي که ايراد ساخت از قبيل تابيدگي داشته باشند شامل گارانتي مي باشد.رينگ چرخها د -و

 کليه ايراداتي که ناشي از عدم استفاده صحيح و عدم اعمال تنظيمات لازم باشد شامل گارانتي نمي باشد. :1تبصره 

 .س از انجام تعميرات ،  مشمول گارانتي مي باشند ساعت پ 120کليه قطعات و يا مجموعه هايي که مورد تعمير قرار مي گيرند بمدت  :2تبصره 
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 آئين نامه گارانتي

)سيستمهاي آبياري(  

western
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 رويه اعطاي گارانتي محصولات در شرکت کمباين سازي ايران

 اعطاي گارانتي در محل شرکت: -1
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 شرکت کمباين سازي ايران )سهامي عام(

 آئين نامه گارانتي

 )محصولات صادراتي(
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 شرکت کمباين سازي ايران )سهامي عام(

 آئين نامه گارانتي              

 (کمباين برنج)                  

 
ايران عليرغم رعايت کليه اصول کيفي و اطمينان از کارائي محصولات خود،از آنجا که جلب رضايت مشتريان را در شرکت کمباين سازي 

 را لحاظ  مي نمايد: ليذ زمره مهمترين اهداف خود قرار داده است لذا براي رفع خرابي/ نواقص احتمالي کمباين برنج  شرايط  گارانتي

ات و مجموعه ها شامل موتور،گيربکس حرکتي،گيربکس هاي الواتور ،گيربکس تخليه،سيستم الف( هرگونه خرابي يا اشکال در قطع

 هيدروليک در صورت عودت قطعه معيوب به مدت يکسال از تاريخ خريد دستگاه شامل گارانتي ميباشد

 ارايه گارانتي اقدام ننمايد. مالک دستگاه شخصا و بدون هماهنگي با شرکت  نسبت به دمونتاژ قطعه معيوب و ارسال آن به شرکت جهت 

 ب قطعات برقي از قبيل استارت،دينام،سوئيچ،آمپر،چراغها،سنسورها و...شامل گارانتي نمي باشد.

ج( قطعات مصرفي مانند بلبرينگ ها،کاور ها ،تسمه ها ،فيلترها، سيبک ها ، قطعات پلاستيکي ، صفحه هاي ترمز ، رولينگ ها و... شامل 

 گارانتي نمي باشد.

د( قطعات چدني مانند پولي ها  ، چرخ زنجير ها و زنجير ها در صورتي ايراد ساخت داشته باشند با تشخيص کارشناس شرکت يا نماينده 

 آن شامل گارانتي مي شود. 

ون ط( تشخيص ارائه گارانتي منوط به نظريه کارشناس يا نماينده شرکت ميباشد.بديهي است هرگونه تعمير يا دستکاري دستگاه بد

 هماهنگي با شرکت و توسط تعمير کار فاقد تخصص  شامل گارانتي نمي باشد.

 و( کليه ايراداتي که ناشي از استفاده ناصحيح از دستگاه و عدم اعمال تنظيمات لازم  باشد شامل گارانتي نمي باشد.

 ه( رابر ترک )شني ( هاي دستگاه شامل  گارانتي نمي باشد.

ساعت پس از 50ل گارانتي تعويض  ميباشد و قطعات تعمير شده توسط شرکت يا نماينده ي آن فقط تا ي( هر قطعه فقط يک بار شام

تعمير مشمول گارانتي است
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 شرکت کمباين سازي ايران )سهامي عام(

 آئين نامه گارانتي              

 (يستم  ضد تگرگس)             

شرکت کمباين سازي ايران عليرغم رعايت کليه اصول کيفي و اطمينان از کارائي محصولات خود،از آنجا که جلب رضايت مشتريان را در 

را لحاظ مي  ليذگارانتي   طيشرازمره مهمترين اهداف شرکت  قرار داده است براي رفع خرابي/ نقايص احتمالي سيستم ضد تگرگ 

 نمايد:

لف( هرگونه خرابي يا اشکال در قطعات و مجموعه ها شامل تابلو برق،لوازم برقي شامل کوئيل،سيستم جرقه زن،شير برقي،پنل ا

خورشيدي،آلارم،مودم سيم کارت،شيلنگ هاي گاز،اتصالات و مشعل گاز پخش کن در صورت عودت قطعه معيوب به مدت يکسال از 

 .تاريخ فروش دستگاه شامل گارانتي ميباشد

 ب( تعويض قطعات مشمول گارانتي و راه اندازي دستگاه در محل مزرعه به صورت رايگان ميباشد.

 ج( گارانتي باتري دستگاه با شرکت سازنده ميباشد.

د( تشخيص ارائه گارانتي منوط به نظريه کارشناس يا نماينده شرکت ميباشد.بديهي است هرگونه تعمير يا دستکاري دستگاه بدون 

 با شرکت و توسط تعمير کار فاقد تخصص  شامل گارانتي نميباشد.هماهنگي 

 ه( قطعات و مجموعه هايي شامل بدنه)اتاقک(،شيپور محفظه احتراق وکپسول گاز شامل گارانتي نميباشد.

 ي( هرگونه خرابي دستگاه ناشي از بروز بلاياي طبيعي مانند رعد و برق و...شامل گارانتي نميباشد.

 ايد در محدوده سرويس دهي و پوشش  اپراتورهاي تلفن همراه نصب گردد.سيستم ضد تگرگ ب

با توجه به محدوديت حافظه سيم کارت ها ، مي بايست هر چند وقت يکبار حافظه سيم کارت  تخليه گردد تا سيستم قادر به دريافت 

 شامل گارانتي نمي باشد. پيامک باشد. لذا هر گونه خرابي ناشي از عدم تخليه حافظه سيم کارت توسط اپراتور 
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36373132آذربايجان شرقی
41تبريز

52723436آذربايجان شرقی
41قره آغاج

914126014244334610همت قدیمآذربايجان شرقی
914426558341باقریاهر

914323002352231851امیدبخشآذربايجان شرقی
937740415941حسامیميانه

52624005آذربايجان شرقی
41هشترود

43229765جنب ميدان آزادی- ميدان آزادی - سراب آذربايجان شرقی
41نمايندگی تراکتورسازی ايران و نمايندگی کمباين سازیسراب

914481224345533186بالاتر از ميدان مولوی- جاده سقز - شريف آباد -   تکاب آذربايجان غربی
599176831914382309744نمايندگی کمباين سازی کدپستی تکاب

45348052آذربايجان غربی
44مياندوآب

بلوار استاد هه ژار نمايندگی کمباين سازی ايران- بوکان آذربايجان غربی
5951894489کدپستی بوکان

46276152خيابان حضرت نبی- اميرآباد کهنه - بوکان آذربايجان غربی
595198368844 فروشگاه حاجی کدپستی 2پلاك بوکان

1891441201094233218042338521خيابان شهيد شهريکندی نبش کوچه - مهاباد آذربايجان غربی
591483381991434235284233173844کدپستی -نمايندگی تراکتورسازی ايران مهاباد

91446216933672724236727188آذربايجان غربی
91446355073672494344قره ضيالدين

33846600اردبيل
45اردبيل
914355371332825639اردبيل

914157575945واتساپبيله سوار
32731883اردبيل

45پارس آباد

52622346

عليرضا قاسم نژاد12459

9143311070

صلاح الدين حاجی101457

11

8

46280398

33846601-3

روبروی اداره آموزش پرورش نمايندگی  (ره)خ امام - بيله سوار

کمباين سازی ايران

ميدان وحدت ، فروشگاه کمباين صنعت  نمايندگی  –اردبيل 

5617735459شرکت کمباين سازی ايران کدپستی 
9141518347

32822145

9141848100

قربانعلی سرداربنده14432

فرزاد فرزانه13431

نمايندگی کمباين - بلوار آيت اله خامنه ای - قره ضيالدين 

5851917320کدپستی - سازی ايران 

423
 جاده مشگين شهر بعد از پمپ بنزين  شرکت 3کيلومتر  –اهر 

5451857593کدپستی - زرين خاك اهر 
شرکت زرين خاك اهر

5

45264573

9

علی اشرف محسنی1426

46283011

9144213119عامليت

حامد مراديان

1453

آزاد حاجی قادری456

6

745528618 452

44330888

36373233

غلامعلی صفری2422
انتهای خيابان بسيج نمايندگی کمباين سازی  –قره آغاج 

5581635415وتراکتور سازی ايران کدپستی 
914423769852723535

صديقی.. اسدا1421
جاده تهران ، روبروی اطلس پود نمايندگی شرکت - تبريز 

کمباين سازی ايران
9141157187

اسماعيل اميد بخش4424
ميانه جاده ترانزيت ميدان دفاع مقدس نمايندگی کمباين سازی 

531633771و تراکتور سازی ايران کدپستی 
52231850

3

عامليت
خيابان دکتر بهشتی جنوبی روبروی تامين اجتماعی - هشترود 

5571655896نمايندگی تراکتورسازی ايران کدپستی 
9141232025

ميريوسف و مير اسماعيل 

موسوی

43225162عامليتمظفر باغبانی جاويد1427

خيابان انقلاب روبروی کلينيك شهيد باکری  –مياندوآب 

5971837945فروشگاه موسوی کدپستی 

919061717746231289

کمال فتاحی قاضی458

1532724406 9123226270 رامين وحدتی
پارس آباد خيابان دکتر بهشتی جنوبی جنب هلال احمر 

5691746511نمايندگی کمباين سازی کدپستی 
433

 1402 / 11 / 17آخرین به روز رسانی 
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36373233 صديقی.. اسدا1421
جاده تهران ، روبروی اطلس پود نمايندگی شرکت - تبريز 

کمباين سازی ايران
9141157187 اصفهان

 مجتمع مسکونی چهارپی طبقه 3خيابان اشراق شمالی کوچه اتحاد  –اصفهان 

منزل علمداری8193616659 کدپستی 16سوم  پلاك 
 کشاورزیجاده شيراز جاده قلعه شور جنب آموزشگاه جهاد: فروشگاه اصفهان
57450324بلوار آيت اله محمودی روبروی ورزشگاه انقلاب فروشگاه سهيل- گلپايگان اصفهان
878171678531کدپستی گلپايگان

918843615135224587اله نوریايلام
918841394884کریمیدره شهر
91212373165584558155845654تهران
912145338121تهران
91212486663623111536231114نمايندگی کمباين - ميدان ولی عصر ضلع شمالی ميدان - ورامين قدمعلی بوربورتهران
337135196591215038303623111421کدپستی شرکت غروب کوير صحراورامين

913381192032278872چهار محال بختياری
935541192138تلگرامشهرکرد

37229551خراسان شمالی
58اسفراين

915586953336240937خراسان شمالی
915586450458شيروان

91538492113234013132340131جاده آسيايی تهران مشهد فروشگاه ادوات- آشخانه خراسان شمالی
945184658191538448413234013358کشاورزی برادران جوهری کدپستی آشخانه

CNG915584361332502730روبروی پمپ گاز -بلوار امام رضا - گرمه خراسان شمالی
915385304358نمايندگی تراکتور سازی ايرانگرمه

915151545843342612پسر12و 10بين رسالت - بلوار رسالت غربی  –نيشابور شرکت گندم طلايیخراسان رضوی
903151545851پدرنمايندگی کمباين سازی و  تراکتورسازی ايرانطوسینيشابور

44446719خراسان رضوی
51سبزوار

3291518264124612117946122874امام خمينی - خيابان امام خمينی - چناران خراسان رضوی
51علی علیزاده9151827328نمايندگی تراکتورسازی ايرانچناران

91558161694623039146230391خراسان رضوی
91558121014622372451درگز

915160672032313978خراسان جنوبی
915161127756بيرجند

52839202خوزستان

9151847550

24

32314939

27

عامليت

عامليتغضنفر شکاری
نمايندگی تراکتورسازی کدپستی - خيايان صياد شيرازی - درگز 

09158660690 تلفن پسر 9491876338

برادران جوهری1535

542

رضا نيکو صفت1524
بلوار سربدراران مقابل هتل کامليا فروشگاه کشاورزی  –سبزوار 

9616716781نيکوصفت کدپستی 
عامليت

1526

26523

 دره شهر1981تعاونی 18632
  1981کوی مطهری بلوار امام رضا شرکت تعاونی - دره شهر

نمايندگی شرکت کمباين سازی ايران

191122

محمد حسين عليزاده28

عليرضا جهانگرد30

35224587

43342611

نصراله بهادری533
خيابان امام رضا بالاتر از درمانگاه تأمين اجتماعی نرسيده   –شيروان 

9461758731به ميدان معلم نمايندگی تراکتور سازی کدپستی 

44441710

36240889

32271811

913471173057334596

31

يونس اورجی
سعيدی بعد از ميدان نعمت آباد جنب مجتمع ... بلوار آيت ا –تهران 

 نمايندگی 298تجاری تهران روبروی ايستگاه مترو آزادگان پلاك  

9161710001

احمد گونانی152

محمود عباس آبادی عرب531
بلوار آزادی مقابل فرمانداری نمايندگی شرکت -  اسفراين 

کمباين سازی ايران

عباس صناعی623
ميدان يادمان شهداءپيروز   نمايندگی شرکت کمباين -  بهبهان 

6361911111سازی ايران کدپستی 
31

بلوار امام رضا جنب مرکز فنی  حرفه ای  نمايندگی  –بيرجند 

شرکت کمباين سازی و تراکتور سازی  ايران

شرکت ايران برداشت 

محسن علمداری

23

1519355733879

37227216

شريف سامانی.. عزت ا21161
خ فردوسی جنوبی مجتمع فن آوران انتهای خيابان ششم  –شهرکرد 

8816765564مجتمع خدمات کشاورزی شريف کدپستی 

34621561

22

17

16

20

عامليت

121

32502730نورالدين اجلالی25536

9151710008

1525 29

52839202
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36373233 صديقی.. اسدا1421
جاده تهران ، روبروی اطلس پود نمايندگی شرکت - تبريز 

کمباين سازی ايران
9141157187 61بهبهان

91212135054352307843523443خوزستان
91228938484352596161رامهرمز

916942244842816764خوزستان
916703571061شوش

43640491خوزستان
61ايذه

36224852خوزستان
61شوشتر

42288169جاده شمس آباد جنب باربری دزبار- دزفول خوزستان
61نمايندگی شرکت تراکتورسازی و کمباين سازی ايراندزفول

43538843 جاده خرمشهر1کيلومتر - سه راه خرمشهر - اهواز خوزستان
61خيابان تراکتورسازی نمايندگی تراکتور و کمباين سازیاهواز

91214164893333033533338527زنجان
91234157733333309824زنجان
912412401491254245403422241زنجان
9126413175919673486824خدابنده
34226907سمنان
23گرمسار
91217333293222908232223334سمنان
9121733108910931809523شاهرود

174333511456شرکت  تعاونی سيستان وبلوچستان
54علی جمعه خسرویزاهدان

91554035463229023632290222اتحاديه تعاونی روستايیسيستان وبلوچستان
9151442706902196385654آقای بامریزابل

917117370032424243 جاده مرودشت جنب نمايشگاه ماشين آلات5کيلومتر - شيراز اتحاديه کمباينداران فارسفارس
7149675311917315230071کشاورزی شرکت تعاونی کمبايندران فارس کدپستی آقای جعفریشيراز
4333992143338484فارس

4334275671مرودشت
9171280202919920203243342756فارس

91712815864334275471مرودشت

فرزاد طلاوری37629

35

42816762

محمد رضا رجبی39823
بالتر از پمپ بنزين جنب تالار - خيابان امام خمينی - خدابنده 

قائم نمايندگی تراکتور سازی و کمباين سازی ايران

44

42288170منصور فرخ منش36628 9161185858

42
ميدان امام  جنب شرکت خوشه  نمايندگی شرکت - زاهدان 

98188888339کمباين سازی ايران کد پستی 

234

45231

232
جنب کارخانه آرد نمايندگی  –بلوار تخت جمشيد  –مرودشت 

کمباين سازی
 نوذر رجبی

خدارحم رجبی
جنب  چهارراه  راهنمايی (کمربندی)خيابان  قدس- مرودشت 

نمايندگی کمباين سازی ايران

43

831

832
جاده بنجار، جنب اداره  قندوشکر سابق اتحاديه - خيابان  طالقانی - زابل 

تعاونی روستايی زابل يا نمايندگی شرکت کمباين سازی ايران

9151418135

9171280198

محمد ربيعی1552
بلوار دستغيب بريدگی دوم  نمايندگی تراکتورسازی   –گرمسار 

3581994688: کدپستی  
9125311372عامليت

حسن محمودپور
زنجان خيابان نواب صفوی جنب آتش نشانی نمايندگی کمباين 

4517718366سازی و تراکتور سازی کدپستی 
38820

33511487

34223091

حسين اصغری411553
  نمايندگی کمباين 5سرچشمه اول جاده مشهد پ  –شاهرود 

3615815831: سازی کد پستی  
عامليت

40

32423532

9161710001

فروش صرافيون32630
نمايندگی تراکتورسازی و   کمباين -خيابان امت - رامهرمز 

سازی ايران

عباس صناعی623
ميدان يادمان شهداءپيروز   نمايندگی شرکت کمباين -  بهبهان 

6361911111سازی ايران کدپستی 
31

جابر باوادی
بزرگراه انقلاب روبروی ترمينال مسافربری نمايندگی - ايذه 

6391933911تراکتورسازی و کمباين سازی کدپستی 
916093938343622850

حجت اله ديناروند
کوی دوار نمايندگی  (جاده يادمان  )ميدان يادمان - شوش 

تراکتور سازی و کمباين سازی

محمد حسين ديبائی
شهرك انديشه روبروی اداره راه و ترابری ماشين آلات - شوشتر 

کشاورزی ديبائی و نمايندگی کمباين سازی
916322221236224851

625 33

626 34

627

52839202

916304991743538843

46
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36373233 صديقی.. اسدا1421
جاده تهران ، روبروی اطلس پود نمايندگی شرکت - تبريز 

کمباين سازی ايران
9141157187 53344050بلوار سرداران شهيد جنب نمايندگی ايران خودرو- فسا فارس

746141148171ادوات کشاورزی هادی زادگان کدپستی فسا
4334175643412837فارس

4341297971زنگی آباد
33241526قزوين
28قزوين

10939996462736640643 پلاك 13بلوار خداکرم کوچه -  قم قم
3718145835912016307425نمايندگی کمباين سازی کدپستی قم

38220565كردستان
87بيجار

35231895كردستان
87قروه

918171704935422031كردستان
918372912187سريش آباد قروه

35126754كردستان
87دهگلان
32443378كرمان
34كرمان
43260355كرمان
34جيرفت

91813162583816208538162176بهرام مرادیكرمانشاه
91833029883816226383پيروزی(مسئول پيروزی  )كرمانشاه
918336630538261969كرمانشاه
918332316183كرمانشاه
918837448048420137كرمانشاه

918368203283سنقر كليايي
4526021كرمانشاه
83روانسر

917144305022636622268838پدركهگيلويه وبويراحمد
921536386122688838743فرزنددهدشت
32157541شرکت صحرا تك فريدونگلستان

38226979

عباس رجبی48235
زنگی آباد بلوار شهيد قاسم سليمانی جنب بيمارستان -مرودشت 

زنگی آباد فروشگاه لوازم يدکی رجبی

حميد هادی زادگان47233

9121467762

1716025 0918

9173324570

نعمت اله محمدی فر822
نمايندگی - جنب ايستگاه کهنوج - خيابان سعدی - جيرفت 

7861743797کمباين سازی و تراکتورسازی کدپستی 

252

 (کوچه تالار طوسی )لاين کندرو کوچه گلستان يازدهم -ميدان مينودر- قزوين 

3415947943فرعی سمت چپ فروشگاه جاندير يدك کدپستی 

خيابان شريعتی کوچه رواق روبروی پارك شهرداری  –دهدشت 

75717-3-3418کدپستی 
بهادر دوهنده

عامليتعباس شالی1132

ايرج اکبری51742
خ  طالقانی، روبروی آتش نشانی ، فروشگاه ايران کمباين، - بيجار 

66517-88383کد پستی 

علی محمد رجبی142

49

جبار احمدی54745

9131410875

انتهای بلوار بعثت نمايندگی تراکتورسازی ايران - دهگلان 

367134556کدپستی 

56913249200843262440

62
خ شهيد بهشتی گاراژ جاندير نمايندگی کمباين سازی  –گرگان 

4094854448 کد پستی   278پلاك 
911171686332154241

732 مهدی دانش فر58
 نمايندگی 102 و  101بين ديزل آباد - ديزل آباد - کرمانشاه  

6719856551کمباين سازی ايران کدپستی 

61

براتعلی آذرطوس
فروشگاه کمباين - جنب مرکز بهداشت - خيابان سيلو - سنقر کليايی 

6751793934يدك غرب و نمايندگی کمباين سازی ايران کدپستی 

38222955

32448312

35126754

33241526

53344050

36641092

9171282508

35232614

شمس اله ضيائی53744
انتهای خيابان شهيد صدوقی نمايندگی -  سريش آباد قروه 

6669119368کمباين سازی ايران  کدپستی  
35422031

52743
شرکت سوران گستر غرب  

(جبار احمدی ) 
9181710961

50

591732

رحمت علی شريفی نژاد55821
جاده تهران جنب هتل اخوان و جهاد نصر  فروشگاه - کرمان 

کشتگران نمايندگی کمباين سازی ايران

بلواردولت آباد،مقابل بيمارستان  فارابی نمايندگی کمباين - کرمانشاه 

6719813185سازی ايران کدپستی 

بالاتر از اداره پست                , بلوار امام خمينی-  ,قروه

361716415نمايندگی کمباين سازی کدپستی 
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9181710961

734 91883311374526021فروشگاه نادری- خيابان فاروغيه - روانسر  ميدان زمين شهری توفيق نادری60

48424709

57733
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36373233 صديقی.. اسدا1421
جاده تهران ، روبروی اطلس پود نمايندگی شرکت - تبريز 

کمباين سازی ايران
9141157187 17کفايی پورگرگان

91137221623329084233223144پدرگلستان
91127460123322280817ناصرگنبد

3-91117154403422299134230322گلستان
10817داخلی 9111753654علي اباد كتول

3322671133226711گلستان
17بهروزگنبد

9111745091352286503522712نمايندگی تراکتورسازی ايران-ميدان الزهرا - مينودشت گلستان 
17پسر49816331449112794508و نمايندگی کمباين سازی ايران کدپستی مينودشت 
911176291535449815جنب آهن فروشی پورمحمود- بعد از ميدان بسيج - کلاله گلستان 
49917466874911374809417کدپستی -نمايندگی کمباين سازی ايران كلاله 
914986185944284440اديبیگيلان
911184246013شريفیاسالم
گيلان

رستم آباد
911183777144337535پدرگيلان

911184536413پسرصومعه سرا
42515247گيلان

13 شلمان
911141139342822120خيابان فلسطين جنوبی- بندر کياشهر گيلان

4447173939991159470713نمايندگی کمباين سازی ايران کدپستی بندركياشهر
خيابان فلسطين جنوبی- بندر کياشهر گيلان1358
گاراژ گلها نمايندگی کمباين سازی ايرانبندركياشهر1359

91666130793343201133432012مهرابلرستان
9161617777916161152766مهرداد خرم آباد
911111455135751559بهنمير ، خ امام ، فروشگاه لوازم کمباين- بابلسر مازندران
912021400811واتساپ47441- 17671کد پستی بابلسر

91115260693388660033884141عبدالهمازندران
9120214008911352411311عبدالهسورك

91132121004327381243273813گلزاده فروشگاه طبرستان13انتهای امير - بلوار منفرد - آمل مازندران
91112531354327381111بابايی4613869988نمايندگی کمباين سازی ايران کدپستی آمل

6844284744

فرزاد خان بابائی69353
ماندآبان روبروی ايران خودرو نمايندگی –رستم آباد  –رودبار 

کمباين سازی ايران

عامليتتقی قزلسفلو1336

34674831 9111300694

62
خ شهيد بهشتی گاراژ جاندير نمايندگی کمباين سازی  –گرگان 

4094854448 کد پستی   278پلاك 
911171686332154241

35423100

خ امام خمينی شمالی پل آخوندآباد کوچه ساحل فروشگاه  –گنبد 

4971689685مردمداری  يا نمايندگی کمباين سازی کد پستی 

تاج محمد پور محمود67340

351
شرکت زراعت و صنعت 

(شريفی- اديبی )تالش  

خ امام خمينی روبروی نيروی انتظامی شرکت زراعت تالش -  اسالم 

يا نمايندگی کمباين سازی ايران

عيدالرشيد خرمی63333
گنبد خيابان  امام خمينی جنوبی روبروی بانك سپه  نمايندگی 

4971956416کمباين سازی کدپستی  
بلوار امام رضا ، نمايندگی تراکتور سازی و - علی آباد کتول 

1473853716نمايندگی کمباين سازی کدپستی 

66

آقايان عبدالوهاب قاضلی کر65339

سورك چهارراه آزادگان جنب پمپ بنزين کد پستی  –ساری 

55161-48441

مجيد جهانی75322

13 42824881

13

42824440

35754325

44326696

محمد علی پاکيزه1356
بالاتر از پمپ بنزين فروشگاه کشاورزی پاکيزه  –شلمان 

4495171657کدپستی 

پلود حبيب زاده1361

42515246 عامليت

محمد علی يوسفی641335

71

74

9111444723

9111315233

اردشير رونقی70354
خ  سردار جنگل بلوار  شهيد سرشاد روبروی مرکز - صومعه سرا

4361795979بهداشت  کد پستی 

عامليت

مهراب رشيدی
 جاده خوزستان ، ماسور ، نبش 6بلوار بهارستان کيلومتر  –خرم آباد 

ورودی بار فروشی نمايندگی تراکتور سازی و کمباين سازی کدپستی 

عباس حميديان73

72

641

تعاونی کمباينداران آمل77324

بريمانی... عبدا76323

9112746080
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36373233 صديقی.. اسدا1421
جاده تهران ، روبروی اطلس پود نمايندگی شرکت - تبريز 

کمباين سازی ايران
9141157187 4253302842532583جنب فرمانداری- ميدان کشتی - جويبار مازندران

4253302911نمايندگی تراکتورسازی ايران- ساختمان بخشی جويبار
91132121004327381243273813 فروشگاه طبرستان13انتهای امير - بلوار منفرد - آمل ابراهيم بابايیمازندران

461386998891112531354327381111نمايندگی کمباين سازی کدپستی شهرام گلزادهآمل
33347630ابتدای ميدان انقلاب- ميدان انقلاب - ملاير همدان
657186596581فروشگاه جمشيدی و نمايندگی کمباين سازی کدپستی ملاير
91883744803267960632676757همدان
91838620323267675781همدان
3253286132532861همدان بلوار شهيد رجايی جنب پمپ بنزين آذرفام شرکت تعاونی کمباينداران هگمتانه همدان 
6518716613253286981کدپستی کرمی همدان  827259189130389

9188511381

79

9111287668عامليتبخشعلی بخشی781325

325

مجتبی آذرطوس81724

عامليتمحمد جمشيدی1724

جنب گاراژ حبيبی    (چاپارخانه  ) شهريور 17خيابان - همدان 

نمايندگی کمباين سازی

33347624 80


